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Kirjailija: P. A. Luty (DFC) 
Tekijänoikeus C.2004, PA Luty 


Home-Gunsmith -julkaisu 


Kaikki oikeudet pidätetään. Jokainen, joka yrittää 
kopioida minkä tahansa osan tästä julkaisusta 
missä tahansa muodossa ilman kirjailijan 
nimenomaista kirjallista lupaa, tuomitaan, 
tuomitaan ja ammutaan (eikä välttämättä tässä 
järjestyksessä) 


Painettu Englannissa Bunker Books Inc:n toimesta; 


Lähetä kaikki tiedustelut 
osoitteeseen: www.thehomegunsmith.com 


Tekijä tai kustantaja ei ota vastuuta tämän kirjan 
sisältämien tietojen käytöstä tai väärinkäytöstä. 


Vain akateemisiin opintoihin. 
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"Asevalvonnalla" on ollut pitkä historia: - 


”Eri maakuntien asukkaiden pääsy sisään on ehdottomasti kielletty 
heidän hallussaan miekkoja, jousia, keihää, tuliaseita tai muita 

aseita. Näiden elementtien hallussapito vaikeuttaa keräämistä 

veroja ja maksuja ja pyrkii sallimaan kapinan, siksi johtajat 

provinssit, viralliset edustajat ja edustajat määrätään keräämään kaikki 


edellä mainitut aseet ja luovuttaa ne hallitukselle." 


Toyotomi Hideyshi, Shogun, 29. elokuuta 1558 
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Haluaisit siis tietää, miten kotitekoinen tuliase rakennetaan, minkä tyyppisiä materiaaleja 
käytetään ja mitä työkaluja aseen rakentamiseen tarvitaan? 


En syytä sinua. Se on mielenkiintoinen aihe, mutta mikä tärkeintä, hyödyllinen tieto, joka 
on hankittava, varsinkin näinä päivinä, jolloin aselaki on yhä tiukempi. Ehkä tämä on 
ensimmäinen kirja, jonka olet lukenut aiheesta, tai ehkä olet ostanut muita "Homemade 
Firearm" -julkaisuja vain pettyäksesi ja hämmentyäksesi kuvista, joissa insinööri tai 
ammattiasepomo rakentaa aseen sorvi- ja jyrsinkoneella! Tällaisia varusteita omistavan 
miehen valmistama ase on edelleen teknisesti "Kotitekoinen tuliase", koska se on 
valmistettu kotiympäristössä; kuitenkin suhteellisen harvoilla ihmisillä on pääsy tällaisiin 
laitteisiin. 

Useimmille ihmisille termi "kotitekoinen ase" loihtii käsityksen raa'an näköisestä 
väliaikaisesta välineestä, jota pidetään yhdessä teipillä ja liimalla, mikä on enemmän 
vaaraa omistajalleen kuin mikään mahdollinen kohde! 


Todellisen kotitekoisen tuliaseen ei tarvitse kuulua kumpaankaan yllä olevista luokista. 
On täysin mahdollista rakentaa ampuma-ase ilman insinööritutkintoa, ja sellainen, jota ei 
häpeäisi myöntää rakentavansa. 


Tarkka kotitekoinen tuliase löytää onnellisen tasapainon näiden kahden rakennustekniikan 
ääripään välillä. 


Kun termiä "tarkoituksenmukainen" käytetään kuvaamaan tietyn tuotteen rakennetta, se 
kuvaa jotain, joka voidaan valmistaa suhteellisen nopeasti ja parhaista saatavilla olevista 
materiaaleista kulloinkin tiettynä aikana tai paikassa. 


Tarkka kotitekoinen tuliase noudattaa näitä molempia periaatteita. Se on kestävä, 


suhteellisen nopea rakentaa, ei vaadi erikoistyökaluja ja on valmistettu parhaista saatavilla 
olevista materiaaleista. 


Tarkoitus on siksi avainsana, kun keskustellaan kotitekoisesta tuliaseesta. 
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Tässä Expedient Homemade Firearms -teoksessa pyrin näyttämään, kuinka kompaktimpi 


ja kevyempi konepistooli voidaan rakentaa helposti saatavilla olevista hyllystä saatavista 
materiaaleista. 


Näinä aselainsäädäntöinä, jolloin ampuma-aseet on ehkä piilotettava, mitä kompaktimpi 
ja piilotettavampi ase on, sitä parempi. 


Kätevä konepistooli on .32/.380 kaliiperi ase. Todellinen tarkoituksenmukainen ampuma- 
ase on rakennettu siitä, että ulkopuolisia vaikutteita, kuten työstökoneita tai 
ammattiasesepän materiaaleja, ei ole saatavilla. Tästä syystä lähes kaikki aseen 
tärkeimmät osat, vastaanottimet, piippu, takakappale ja lipas, on valmistettu helposti 
saatavilla olevista teräsputkista, mikä eliminoi sorvin tarpeen. Piippu on esimerkiksi 
koottu saumattomasta hydrauliputkesta, joka on vahvistettu sarjalla teräskauluksia, ja 

se on mieluummin sileäreikäinen kuin rihlattu. Sillä aikaa 

sileäreikäisestä piipusta saatavissa oleva tarkkuus on rajoitettu suhteellisen lähelle, 
tarkoituksenmukaisen piipun kokoamisen suhteellinen helppous ja nopeus enemmän 
kuin kompensoi tämän välttämättömän kompromissin. 


Asemakasiinin valmistaminen perinteisillä menetelmillä taivuttamalla teräslevyä 
muotokappaleen ympärille voi olla hankala ja aikaa vievä prosessi. Kätevä lipas välttää 
nämä ongelmat, sillä se on jälleen kerran valmistettu putkesta ja sen kokoamiseen 
tarvitaan vain rautasaha, viila ja hopeajuote. Lipas on yksipinoinen, ja siinä on 16 
patruunaa. Tämä on vähemmän kuin kaupallisesti tuotetun kaksoispinorakenteen 
kapasiteetti, mutta jälleen, valmistuksen suhteellinen yksinkertaisuus enemmän kuin 
kompensoi kapasiteetin pienenemistä. 


Tietyt konepistoolin osat, kuten pistooli, vaativat karkaistun teräksen käyttöä. Tästä 
syystä olen sisällyttänyt aseen suunnitteluun tiettyjä valmiita tuotteita, jotka ovat 
mahdollisimman lähellä oikeita terästyyppejä. Tämä eliminoi erikoisterästen hankinnan 
ja lämpökäsittelyn, mikä voi aiheuttaa ongelmia. 


En ole lisännyt konepistooliin tähtäimiä, koska ne olisivat vain kosmeettisia tarkoituksia 
varten, sen sijaan, että ne tekisivät aseen tarkemman. 
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Konekivääri on ensisijaisesti kärki- ja tuliase. Luotettavuus ja yksinkertainen toiminnallisuus 
ovat tärkeimmät prioriteetit, erityisesti aseessa, joka tulee pitää mahdollisimman 
yksinkertaisena. Lyhyesti sanottuna, olen sisällyttänyt vain sen, mikä on tarpeen 
varmistaakseni, että ase toimii niin luotettavasti kuin voidaan odottaa. 


On huomattava, että minkä tahansa tässä kirjassa kuvatuilla materiaaleilla ja tekniikoilla 
valmistettujen tuliaseiden elinajanodote on lyhyempi kuin oikeista teräksistä ja 
työstökoneiden toleransseista valmistettujen. Kuitenkin, koska osat (kuten sulkukappale ja 
piippu) voidaan valmistaa helposti; ampuma-ase voidaan pitää pysyvässä toimintakunnossa, 
kun saatavilla on valikoima varaosia, jotka ovat valmiina käyttöön. Varasulkupala ja piippu 
tulee pitää välttämättömyytenä. 


TÄSSÄ KIRJASSA ESITETTY MATERIAALI ESITTELEE TEKIJÄT YRITTÄVÄT 
KEHITTÄMÄÄ JA RAKENTAA KOTITEKIJÄT APUASEET EIKÄ 
TARVITTAESSA HYVÄKSY TAI KANNUSTAA YKSILÖN TAI RYHMÄN 
RAKEENTAMISTA APUASEESTA. 


TULIASEIDEN RAKENNUS USEIMESSA OIKEUDENKÄYTTÖALUEELLA ON 

LAITONTA. TEKIJÄ TAI JULKAISIJA EI OLE VASTUUTTA TÄSSÄ JULKAISESSA 
ESITETTYN AINEISTON KÄYTÖSTÄ TAI VÄÄRINKÄYTÖSTÄ. ESITEETTY 
TEKNISET TIEDOT, ERITYISESTI APUASEIDEN KÄYTTÖÄ KOSKEVAT TIEDOT, 
VÄLTTÄMÄTTÄ heijastavat TEKIJÖIDEN YKSILÖLLISIÄ KOKEMUKSET TIETTYISTÄ 
APUASEISTA TIETTYISSÄ OLOSUHTEISSSA, JOITA LUKIJA EI 

VOI TOISTAA TOIMINNASSA. AINEISTON SIJOITTAMISTA ON KÄSITTELÄ VAIN 

AKATEEMISENA OPPIMATERIAALINA JA LÄHESTETÄÄN HUOLELLISESTI. 


LAIN NOUDATTAMINEN ON YKSITTÄINEN LUKIJAN VASTUU. 
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J Sähköpora tai Porapuristin 
2. Poranterät, halkaisija 1,5-9 mm 
3. Rautasaha 4. 


Suuret viilat, pyöreät, puolipyöreät ja litteät 5. 


Kulmahiomakone 6. 
Penkkihiomakone 7. 


Vasara 8. Aseta 
neliö 9. 
14,2 mm (9/16) kartiotappikalvain 10. 
Kartioleikkaustyökalu 11. 
Upotustyökalu 12. Suuri 


ruuvipenkki 


Yllä luetellut työkalut ovat vähimmäisvaatimukset. Ilmeisesti mitä parempi valikoima 
työkaluja sinulla on käytettävissäsi, sitä helpompi ampuma-ase on rakentaa. 
Esimerkiksi porakone, vaikka se ei kuulu käsityökalujen kategoriaan, säästää paljon 
aikaa reikien poraamiseen jne. On syytä huomauttaa, että porakone ei ole kalliimpi 
kuin hyvälaatuinen sähköinen käsiporakone ja jos harkitset uuden porakoneen 
ostamista, suosittelen lämpimästi porakonetta, jonka istukan kapasiteetti on vähintään 
3/8 tuumaa. 


Jos käytössäsi on sorvi, putkia ei tarvitse hankkia piippua ja sulkukappaletta varten. 
Sorvia ei tarvita minkään tässä kirjassa esitetyn tuliaseen osan rakentamiseen. Haluan 
vain huomauttaa siitä, jos lukijan käytettävissä on tällainen laitteisto. Konekiväärien 
rakentamiseen tarvittava aika riippuu osittain lukijan käytettävissä olevista laitteista ja 
myös asianomaisen henkilön yleisistä kyvyistä. Yleisohjeena voidaan todeta, että 
keskivertohenkilön pitäisi pystyä rakentamaan koko ase viikosta kymmeneen päivään, 
kun tarvittavat materiaalit on hankittu. Henkilölle, jolla on pääsy sorvin käyttöön, 
valmistusaika voidaan puolittaa. 
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Kuten aiemmin mainitsin, melkein koko ase on valmistettu teräsputkesta. 

Parhaat paikat etsimään tarvitsemamme letkutyyppiä ovat putkivarastoja, joilla on 
yleensä varastossa kaikki tarvittavat putkikoot mihin tahansa rakenteeseen. On 
huomattava, että putkien toimittajilla on yleensä vähimmäistilausmaksut. Suosittelen 
tilaamaan kaikki rakentamiseen tarvittavat putkikoot yhtä aikaa, jotta hyödynnetään 
vähimmäistilauskulut. Monilla toimittajilla on myös putkenleikkauspalvelu, joten suosittelen 
vahvasti, että putkien pituudet leikataan kolmeen jalkaan, jotta niitä on helppo käsitellä 
ja varastoida jne. Pienille putkimäärille suunnittelu- ja teräsvalmistusliikkeet ovat hyvä 
paikka etsiä. Kaikkia vaadittuja putkikokoja ei kuitenkaan löydy tällaisista paikoista. 
Luettelo tarvittavista putkikokoista ja tarvittavista materiaaleista on kääntöpuolella. Olen 
merkinnyt satunnaisen tuotteen tähdellä (*), joka osoittaa, että kyseistä tuotetta tulee 
ostaa useita, jos valmistuksen aikana tapahtuu virheitä. 


Jos tarvitset tuotteita, kuten akselin lukituskauluksia, siipialuslevyjä, kuusikulmaisia 
avaimia/jakoavaimia, hylsyavaimia jne., etsi lähelläsi olevaa jälleenmyyjää Keltaisten 
sivujen kohdissa "Mutteri ja pultti" ja "Insinööritarvikkeet". On erittäin epätodennäköistä, 
että paikallinen rautakauppasi varastoisi tarvittavia tuotteita, ja matka oikean toimittajan 
luo on välttämätön. Jousiteräsnauhamateriaalia ja jousilankaa (piano-/musiikkilanka) on 
saatavilla mistä tahansa hyvästä mallitekniikasta. Paikallinen jousivalmistaja on myös 
hyvä lähde jousilankamateriaalille. 
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1.30 x 30 x 2 mm Ylempi vastaanotin 
2.30x30x 1,6 mm Alempi vastaanotin 

3. 14,29 x 3,25 mm tynnyri (SMT)* 

4. 12,70 x 2,03 mm Takalaukku (SMT/SHT/ERW)* 
5. 25,40 x 12,70 x 1,6 mm aikakauslehti 

6. 12,70 x 0,91 mm Aikakauslehti 

7. 34,93 x 15,88 x 1,6 mm lehtikaivo 

8. 40x 20 x 1,6mm Pito 

9. 50,80 x 1,6 mm Liipaisimen suoja 


* Saumaton mekaaninen / saumaton hydraulinen / sähköinen vastushitsaus 


1. 3" x 2" x 1/8" teräslevy (liipaisin) 
2.10 mm:n kuusioavain/avain (sear)* 


3. %” akselin lukituspannat x 14 


4.5 ja 6 mm akselin lukituspannat x 2 

6. 5,5 mm halkaisija 'terästanko x 24" pitkä (tai 7/32") 

7. 19,05 x 5 mm litteä tanko x 25" pitkä (tai 3/4 x 3/16) 

8. Halkaisijaltaan 3 mm:n terästanko x 5 Y" pitkä 

9. (tai 1/8" 9,5 x 1,6 mm teräsnauha (levy) x 6" pitkä (tai 3/8" x 1/16") 


10. 19,05 x 9,5 mm litteä tanko x 9" pitkä (tai 3/4 x 3/8") 


11. 20 Gauge Piano Wire (musiikkilanka) Osta useita rullia 


12. 18 Gauge x 7/16" jousiteräsnauha, 12" pitkä 


13. 20 Gauge x /" jousiteräsnauha, 8" pitkä 


14. Halkaisijaltaan 6 mm:n kantaruuvit (x 11) 9 mm pitkät (tai 1/4" x 3/8" 
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Kapasiteetti .32 (15) .380 (14 
Kokonaispituus 18% 


Pii it 9” 
Paino kuormittamaton 4 |bs 8 oz 


Nähtävyydet Ei mitään 


Rakennusmateriaalit Putki, kaulukset, mutterit ja pultit 
Materiaalin saatavuus Hyvä 


Tarvi kal Vain käsi 


Kirjani lukijat kysyvät minulta usein kysymyksiä suunnittelusta ja 
kehittämisestä. Kysymys, jonka kuulen usein, on: "Toimiiko asemallinne 
todella"? Minulle lähetetään silloin tällöin jopa "suunnittelun parannus" 
-piirustuksia, hyvää tarkoittavien aseiden suunnittelijoiden toimesta! 


Lukijan tulee olla tietoinen siitä, että tässä julkaisussa esitetyt aseet 

toimivat , sillä ne voivat heittää ampumatarvikkeita "alemmalle 

kantamalle" hälyttävän kalliilla nopeudella! Lukijan tulee kuitenkin 

huomioida myös se, että henkilökohtaisista olosuhteista johtuen ja koska 

aseiden rakentaminen on täysin laitonta, "suunnittelu- ja kehitysvaiheessa" 

meni vähän aikaa . Asesuunnittelua voidaan siis parantaa esimerkiksi 
esteettisyyden, suunnittelun ja komponenttien kompaktiuden sekä 

rakentamisessa käytetyt materiaalit jne. Tästä huolimatta toivon, että 

olen ollut edelläkävijä tietyllä asesuunnittelun alueella, mikä helpottaa 

sitä muiden "kotitekoisten aseiden" suunnittelijoiden seurattavaksi ja kenties parant 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Aloitamme konepistoolin rakentamisen rakentamalla 

ensin alempi vastaanotin. Tämä on 

luultavasti paras paikka aloittaa, koska 

alempi vastaanotin hyväksyy suurimman osan aseista 
työosat eli laukaisumekanismi ja 


-lehteä. 


Alempi vastaanotin leikataan pois käyttämällä a 
rautasaha alkaen 11 1/8" pituudesta 30 x 

30 mm 16 gaugen laatikkoprotiili teräsputki. 
Painavampaa mittaria voidaan käyttää seinään asti 
paksuus 2mm, 

mutta edun vuoksi 
pitämisestä 

ase yhtä kevyt kuin 
mahdollista, 16 

mittari (1,6 mm) 

putki on paras. Ensimmäinen, 
leikkaa putki hieman 1114":n pituiseksi 

pidempi kuin vaadittu 11 1/8" pituus. Käyttää 

"asetettu neliö" varmistaaksesi, että molemmat päät 
putket ovat suorat, ja pese sitten putki sisään 

lämmintä saippuavettä varmistaaksesi, että se on kunnolla 
puhdas. Erilaisia syvennyksiä on leikattava sisään 

putki, ja tehdä tästä prosessista niin nopea ja 

mahdollisimman yksinkertainen, olen toimittanut kaksi mittakaavaa 
mallit, (katso kuva A). Malli 

arkki tulee jäljittää tai vielä nopeammin, 

valokopioitu A4-kokoiselle paperiarkille 

tai kortti. Ota useita kopioita siltä varalta, että a 


veitsen luistaminen tapahtuu leikkaamisen aikana. 


Aseta kopioitu malliarkki tasaiselle pinnalle 
pinta ja leikkaa terävällä veitsellä irti 
molemmat mallit. Kolme varjostettua aluetta päällä 
malli No1 poistetaan myös yhtä huolellisesti 
mahdollisimman. Viivainta on hyvä käyttää 
ohjaa veistä, jotta leikkaaminen pois kuten 
mahdollisimman tarkasti. Molemmat mallit ovat nyt 
liimattu vastaanotinputkeen alla olevan kuvan mukaisesti. 
Tarkista, että mallit ovat täsmälleen an 
kohdistaminen putken kanssa mahdollisimman ennen 
merkitsemällä kunkin syvennyksen sijainti ja 
ääriviivat putkeen. Kirjoittaja tai muu 
tähän toimenpiteeseen käytetään teräväkärkistä työkalua. 
Kuusi ristikkäistä ympyrää osoittavat sijainnit 
erilaisista rei'istä, joihin on porattava 
putkeen, ja nämä paikat on merkittävä 
myös. Tämä saavutetaan asettamalla a 
lyönti, (terävä 
kynsi jne.) 
jokaisen keskellä 
ylittää merkki 
ja napauttamalla 
the booli 
tiukasti a 
vasaralla jokaisen reiän sijainnin siirtämiseksi 
mallin läpi ja putkeen. 
Tarkista se ennen mallien poistamista 
jokainen tulosviiva on selvästi näkyvissä; poista sitten 
malleja. Letku on selvästi merkitty 
voimme alkaa leikkaamaan alempaa vastaanotinta. 
Ensinnäkin vastaanottimen sivuääriviivojen on oltava 
muotoinen, kuten osoittavat pisteviivat alkaen 
malli nro 2. Rautasaha ja iso puolikas 
pyöreä viila on kaikki mitä tarvitaan tämän saavuttamiseksi. 
Putken päät muotoillaan ensin 
poistamalla suurimman osan metallista rautasahalla, 


Viilaa sitten varovasti molemmat päät muotoon. 
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Alempi vastaanottimen rakenne 


Kuva 2: Ylävastaanottimen sivukuva 


leikkaamisen jälkeen. 


Kaareva osa kolmen vieressä 

ylitetty ympyrä (nyt rei'itys) on 

liipaisimen suojuksen syvennys. Tee sahaus kohdassa 
suojuksen kummassakin päässä on merkit ja 

sahaa kaaren yläosaan, molemmat sahausleikkaukset 


V-muodon tekeminen. Suuri puolipyöreä 


Kuva 3: Ylävastaanottimen ylhäältä katsottuna 


näyttää syvennyksiä. 


ei-toivotut osat on mahdollista poistaa 
rautasahalla niin sarja 

yhdistävät reiät, noin 3 mm 

halkaisija, on porattava sisäpuolelle 

kunkin pisteviivan reuna. Käytä hyvää terävää 


poranterää tähän menettelyyn ja se voi olla 


viila, mieluiten halkaisijaltaan 1/2" - 2", on nyt tottunut 


leikkaa syvennys oikeaan kaarevaan muotoonsa. 
Muista, että sahaat a 

putkeen, joten molemmat puolet on muotoiltava 
mahdollisimman lähellä samoja mittoja, 

(Kuva 2). Seuraavaksi poraamme reikiä 

vastaanottimen sivun läpi. Kolme 

Vastaanottimen takaosaan tehdään reiät 

4 mm:n poralla ja yksi reikä lähellä 

vastaanottimen keskiosa porataan kohtaan a 

halkaisija Smm. Neljä reikää tulee 

lopulta hyväksy otteen kiinnitystapit 

ja liipaisin- ja naarmutappipultit. 

On selvää, että reiät porataan läpi 

vastaanotin puolelta toiselle, joten yritä 

pitääksesi pora mahdollisimman lähellä suoraa kulmaa kuin 
mahdollista varmistaa, että molemmat puolet ovat samat. 
Jos käytetään porakonetta, niin tarkkuus 

jokainen reikä on varmistettu. Kolme syvennystä 

joka lopulta hyväksyy otteen, 

liipaisin, rullaa ja paina hyvin, voi nyt 

leikataan vastaanottimen yläosaan 


mallin nro1 jättämät mitat. Se ei ole 


-10- 


tehty yllättävän nopeasti. Reikien kanssa 

porattu, aseta tasapäinen meisti, kuten 

lyhyt sauva, olevissa osissa 

poista ja lyö lyöntiä jyrkästi a:lla 

vasara. Ei-toivottu metalli hajoaa 

pois ja voidaan poistaa. rosoinen 

jokaisen syvennyksen reunat voidaan nyt viilata 
sileä pisteviivat vasemmalle 


malli, (kuva 3). 


Kolme 6,5 mm:n reikää on nyt porattu läpi 
vastaanottimen yläosassa asennoissa 
merkitty. Lehden takana oleva reikä 

hyvin tauko on kuitenkin poikkeus, sellaisena kuin se on 
porataan vastaanottimen molemmille puolille. 
Syvennykset kädensijalle ja lippaalle 

kaivon täytyy kulkea vastaanottimen läpi 
ylhäältä alas. Olemme jo leikkaaneet 
yläsyvennykset mallin avulla 

No1. Näiden kahden syvennyksen sijainti 

on nyt siirrettävä alapuolelle 
vastaanottimesta. Alempi kahvasyvennys on 


sijoitettu useita millimetrejä taaksepäin 
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KUVA 'A': ALEMPI VASTAANOTTOMALLI. 


POISTA VARJOITETUT ALUEET. 


ENNEN MALLIA VOIDAAN KÄYTTÄÄ SE ON SUURENNA 25 % 

KOPIOKONEEN KÄYTTÄMINEN. Huomautus: 25 %:n suurennuksen jälkeen 
mallin kokonaispituuden tulee olla 282 mm, kuten yllä on kuvattu. Jos se ei ole 
tämä mittaus, mallia voidaan suurentaa tai pienentää tarpeen mukaan, kunnes 
oikea 282 mm:n mitta on saavutettu. 
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Ruuvin reikä Jousiruuvin pääsyaukko Ruuvin reikä 


Laukaisu-/leikkaussyvennys Lehden kaivon syvennys 
Kädensijan syvennys 


Gk" 


Liipaisimen ruuvin reikä Leikkaa ruuvin reikä 


Tartunnan tappien reiät 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


alemman syvennyksen tarkka sijainti; Tämä voi 
nyt leikataan pois. Ainoa ero 

kahden syvennyksen välissä on alempi 

syvennyksessä on matala lovi (nuoli). 


yhteen päähän. Tämän aukon tulee olla 12 mm 


leveä x 2 mm syvä ja hyväksyy 
lehden kevätsaalis aikanaan, 


Kuva 4: Alakahvan syvennys (Kuva 5). 


Poista lopuksi terävät purseet ja reunat 
vastaanottimen sisältä 

poraus ja viilaus. Ulkopinnat 

tulee kiillottaa sileäksi käyttämällä mediumia 


hiomapaperilla, kunnes kaikki pisteviivat ovat näkyvissä 


poistettu. Alempi vastaanotin on nyt 


valmis ja voimme jatkaa sovittamalla kaikki 


aiemmin mainitut aseen sisäosat. 
Kuva 5: Makasiinin alasyvennys 


Huomaa matala lovi (nuoli). 


kuin sen ylempi vastine. Tämä on varmistettava 


SCORE LINES 


että pito on asennettuna hieman 


kulma vastaanottimeen nähden. Mitata 


41 mm:n etäisyydellä laitteen takaosasta 


MAGAZINE WELL 


vastaanotin ja pisteytä suora viiva, tämä 

merkki on syvennyksen pituus (katso 

Kuva B). Syvennyksen leveys on vain 20 mm 
sama kuin sen ylempi vastine. 

Poista tarpeeton metalli käyttämällä a 


rautasaha ja viila muotoon, (kuva 4). 


Alempi lipaskaivo on nyt leikattu 

sisään vastaanottimen alapuolelle 
täsmälleen samassa asennossa kuin yläosa 
syvennys. Helpoin tapa siirtää 


ylemmän syvennyksen asento 


Vastaanottimen alapuolella on kaksi 


pystysuorat viivat vastaanottimen sivussa. 


FIGURE 'B' 
RECESS POSITION 


Jokaisen rivin alaosa osoittaa 


-13- 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Kuva 6: Kahva kiinnitetty paikalleen 


Kädensija voidaan asentaa ensin. Tämä osa on 

Mikään ei ole sen tarkempaa kuin pituus 40 

x 20 mm 16 gaugen suorakaiteen muotoinen putki. A 
hieman painavampaa mittaria voidaan käyttää, mutta 
jälleen kerran, jotta ase pysyisi mahdollisimman 


kevyenä, 16 gauge on ihanteellinen. 


Leikkaa kahvan molemmat päät pienessä kulmassa. 
Työnnä kahva avoimeen alempaan 
syvennys ja sitten ylös ja yläosaan 


syvennyksen aukko. Kahvan yläosan tulee olla 


samassa tasossa vastaanottimen yläosan kanssa ja a 


tiukka kitkaistuvuus. Kuten mikä tahansa osa, tietty 
käsin sovittaminen saattaa olla tarpeen 


ennen kuin kahva liukuu paikoilleen. 
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Kaksi 4 x 30 mm jousitappia ovat nyt tottuneet 

pidä kahva tukevasti paikallaan. puoli 

vastaanotin on jo porattu tappeja varten 

mutta pito ei ole. Aseta halkaisijaltaan 4 mm 

poraa jokaiseen vastaanottimen kahvan reikään 

ja poraa kahvaan. Sivut 

kahva on porattava erikseen, älä vain poraa kahvan läpi 
kokonaan 

toiselta puolelta toiselle tai reikiä ei 

riviin ja tapit eivät kosketa. 

Napauta nyt jokaista tappia, kunnes ne ovat samalla tasolla 
vastaanottimen sivulle (kuva 6). Tällä tavalla pitkän 
putken pituudesta valmistettu kahva on 

täysin riittävä ja vankka ja 


kohtuullisen mukava pitää, 


'Lehtikaivo', joka on pohjimmiltaan a 

lehden ohjausputki, voi nyt olla 

tehty ja asennettu. "Kaivo" on tehty 

pituus 34,93 x 15,88 mm 16 gauge 

suorakaiteen muotoinen putki. Älä anna melko 
monimutkaisen näköisen mittauksen hämätä 

sinä; se on kaikkiin käytännön tarkoituksiin, ei mitään 
yli 35 x 16 mm putki. Kuitenkin milloin 

ostaessasi putken, kysy tarkkaa 

mittaus komplikaatioiden välttämiseksi. 

Toisin kuin alempi vastaanotin ja kahva, 

mittari (putken seinämän paksuus) on hyvin 

tärkeä, koska sisämittojen täytyy olla 

oikein, ja tätä säätelee mittari. 

Olen toimittanut neljä piirustusta kaivolle, 'A', 'B', 'C' ja 
'D' (katso kuva D). Kuten on esitetty 

Piirustuksessa A kaivon pituus on 114 mm. 

Ensin meidän on leikattava pois 12 mm: n osa 

kaivon yläosasta niin, että vain etuosa 
seinäjäännökset, piirustus 'B'. Tämä muodostuu 


myöhemmin patruunan syöttöön 
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Grip And Magazine Well 


takaseinä, (nuoli). Vastaava 

reikä, (nuoli), on myös porattu läpi 

kaivon vastakkainen etuseinä linjassa 

takareiällä, (kuva 7). Tämä voi olla 

tehdään kun ensimmäinen reikä tehdään yksinkertaisesti 
poraamalla kaivon läpi koko matkan 

puolelta toiselle. Kaikki terävät reunat alkaen 

lehden sisältä ja ulkoa 

hyvin on poistettava tiedostolla, niin se on 


täysin sileä. 


Patruunan syöttöramppi on muodostettava kuvassa 

'D' esitettyyn kulmaan. Puristin 

kaivo ruuvipenkissä niin ruuvipuristimen yläosa 
leuat ovat rampin pohjan tasolla. 

Tämä varmistaa, että ramppi on helpompi avata 
muodossa. Aseta lyhyt osa sauvasta noin 4" 

pituudeltaan rampin yläreunassa ja 


napauta sauvaa tiukasti vasaralla, kunnes 


ramppi on muodostettu kohdassa esitettyyn kulmaan 
Kuva 7: Likasyvennys, jossa näk 
y ys, ] YY Piirustus "D". Vaikka tämä piirros on a 


jousen lukitussyvennys ja takareikä. . . OP KR . 
mallia, se ei vaadi kopioimista tai leikkaamista. Lehden 


ramppi, mutta ensin kaksi osaa metallia hyvin voi yksinkertaisesti 

leikataan pois ja poistetaan takaa asetetaan mallin päälle ramppiin asti 

lehden seinään hyvin vastaa kuvassa näkyvää kulmaa. 

mitat näkyvät piirustuksessa 'C'. Kunkin syvennyksen Kiillota rampin yläpinta ja 

leveyttä säätelee pyöristä kaksi terävää kulmaa, jotka tulevat olemaan 
putken seinään, joten vain pituusmitat tarvitsee sen etureunoissa. Tarkoitus 

toimittaa. Näin kaksi syvennystä ja reikä leikattu takaosaan 

poista ei-toivottu metalli rautasahalla lehden hyvin on mahdollistaa 

pitkittäisleikkauksia varten ja poraa sitten a lippaan jousen asennus. The 

neljän tai viiden reiän rivi pohjassa jousella on kaksi tarkoitusta: ottaa ylimääräistä tilaa 


jokaisen syvennyksen reunaan, jotta osat sallitaan kaivon takaosassa ja pitää 


poistettava. Jokaisen syvennyksen sivut lehti paikallaan. Se on valmistettu a 

on karkea ja rosoinen sahauksen jälkeen pituus 7/16" x 18 gauge jousiterästä 

ja se on viilattava seinään asti nauha, joka on samanlainen kuin valmistuksessa käytetty materiaali 
hyvin. Sen läpi on nyt porattu 4 mm:n reikä ne teräsviivaimet, jotka ovat saatavilla useimmissa hyvissä olosuhteissa 
jäljellä olevan osan keskellä rautakaupat. 
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A. o: B 
Jousen päätä lämmitetään 
kaasupolttimella, jotta toinen 
pää voidaan muodostaa 
silmukaksi. 
143 
; U 
' SAPLUUNA 
C. 
Silmukan muodostamisen jälkeen jousisalpa ; 
tulee taivuttaa mallin muotoon. 
Jousen kokonaispituuden tulee olla 116 mm 
taivutuksen jälkeen. 
KUVA 'E', LEHDEN KEVÄSAALIS 
v 


dB. 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


A 


Kuva 8: Lehden jousisaalis 


Jousiterästä on saatavilla useissa eri mitoissa ja 
leveyksissä hyvien mallien suunnittelutoimituksista; 
millainen 

paikka, jossa rakentajat mallin höyryä 

moottorit ja vastaavat ostavat tarvikkeitaan. 

Olen toimittanut kolme piirustusta 
havainnollistamaan oikeaa järjestystä jousen 
muovaamiseksi vaadittuun muotoon (katso kuva E). 
Piirustuksessa 'A' näkyy jousen pituus ennen 
taivutusta eli 143mm. Sahaus jousiteräksen läpi 

on erittäin vaikeaa 

sen kovuus, joten se on parempi leikata 

pituus leikkuulaikalla tai penkkihiomakoneen 


hiomalaikan kulmalla. 


Ensimmäinen askel on muodostaa yksi pää 
jousta silmukaksi piirustuksen 'B' mukaisesti. 
Tämä silmukka on jousen osa, joka 


toimii lehden julkaisusalpana. 
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Purista noin tuuma jousta sisään 

ruuvipuristin niin, että suurin osa jousien pituudesta on 
näkyvissä. Lämmitä näkyvä pää kaasulla 
taskulamppua, kunnes jousta on noin tuuma 

hehkuu kirkkaan punaisella värillä. Tämän täytyy olla 
tehty sen varmistamiseksi, ettei se hajoa 

taivutuksen aikana. Pidä jousta noin puolet 

tuuman päässä sen päästä pihdeillä 

ja pitäen taskulampun liekin päällä 

jousi, muodosta silmukka. Älä sammuta 

keväällä, mutta anna sen jäähtyä hitaasti. 

Kiinnitä seuraavaksi jousi koko pituudelta 
ruuvipuristimessa niin, että vain silmukka on näkyvissä. 
Taivuta silmukkaa hieman taaksepäin, kunnes se on 
noudattaa piirustuksen C muotoa. Tämä 

pitäisi tehdä kevätkylmillä, se on 

ei tarvitse lämmittää terästä uudelleen. 

Irrota jousi ruuvipuristimesta ja taivuta 

jousen pituus hieman kaarevaksi, 

tämä voidaan tehdä helposti sormella 

vain paine. Jousisalvan pitäisi nyt näyttää samalta 
kuin malli 'C'; se ei 

on oltava täydellinen, mutta pitäisi 

olla kohtuullisen lähellä, (kuva 8). Mitata 

silmukan päässä oleva rako (nuoli), se 

pitäisi olla halkaisijaltaan noin 6 mm. 

Lopuksi lipassalpa voidaan asentaa 

lehteen hyvin. 4mm halkaisija 

reikä on porattava jousen läpi 

joten se voidaan kiinnittää lehtiin 

hyvin. Tarkkaa en ole toimittanut 

mittaus reiän sijainnille 

koska et voi taivuttaa jousta 

juuri niin kuin minulla. Merkitse paikan 

reikä pitämällä jousta takaosaa vasten 

lehden hyvin, joten aukko noin 

Silmukan yläosan välissä on 6 mm 


ja kaivon pohja ('A' - kuva 9). 
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Tee merkki jousen poikki linjaan 


aiemmin poraamamme reikä takaseinään 


kaivosta. Tämä on asema, jossa 

reikä on porattava. Käytä halkaisijaltaan 4 mm 
kupukantainen kantaruuvi, jonka pituus on noin 9 mm 
jousen lukituksen pitämiseksi paikallaan, nuoli 

'B'. Aiemmin poraamamme reikä eteen 

lipaskaivoon seinään, jotta kuusioavain voidaan työntää 
koteloon 

hyvin pitämään ruuvi paikoillaan, 

jotta mutteri voidaan kiristää, nuoli 'C'. 

Lehtikaivo ja kevätsaalis 

kokoonpano on nyt valmis ja valmis käytettäväksi 


työnnetään makasiinin syvennykseen. 


KAIVON ASENNUS 


Kaivo työnnetään yläosaan 


vastaanotin ja alas alempaan syvennykseen. 


Ennen kuin tämä voidaan tehdä, jousi kiinni 


on irrotettava ja irrotettava. Kaivo 
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pitäisi olla tiukka työntöistuvuus, tai ainakin olla 
tarpeeksi tiukka, jotta se pysyy paikallaan 

omasta päätöksestä. Sijoita kaivo niin, että 

syöttörampin yläetukärki on 9 mm 

vastaanottimen yläosan yläpuolella. Kaivo tulee 
Säilytetään lopulta hopeajuotteella 

mutta sen on pysyttävä siirrettävänä toistaiseksi. 
Jousisalpa voidaan nyt kiinnittää takaisin lipaskaivoon. 

Kun asennettu, yläosa 

jousen kiinnityksen tulee olla suunnilleen tasainen 
lehden yläosassa hyvin. Älä 

huolestu, jos se on hieman korkeampi tai matalampi, 
koska se ei häiritse millään tavalla 


valmiin aseen toiminta. 


Kuva 9: Täysin koottu lehti 


hyvin sovitettu vastaanottimeen. 
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Kuten tämän alussa totesin 

kirja, suhteellisen helppo ja nopea tapa 

lehden rakentaminen tarkoittaa pituuden muokkaamista 
putkien valmistuksen sijaan 

lehti tyhjästä. Toisin kuin 9mm 

aikakauslehti näkyy ensimmäisessä osassa, joka oli 
valmistettu yhdestä putkesta, 

.32/.380 patruunan mitat 

vaativat kahden erikokoisen putken käyttöä. 

Makasiinin runko on 7 % tuuman pituinen 25,40 x 12,70 

x 1,6 mm putki. 

toisin sanoen standardi 1" x %"' x 16 mittari. 

Toinen lipasputki on 7 34” pitkä 

12,70 x 0,91 mm (Y” x 20 g) pyöreä putki, 


(Katso liite 'E' .380-mitat). 


Molemmat putket tulee pestä niin 

ovat perusteellisesti puhtaat ennen käynnistystä 
rakentaminen. Olen toimittanut seitsemän 
piirustukset, "A" - "G" (sivu 23) havainnollistamaan 
kuinka makasiinirunko kootaan (kuva F). Ensimmäinen 
vaihe on sahaa putki 'A' (/" 

x 20 gauge) puoliksi. Se on sahattava 

ensin toisesta päästä ja sitten toisesta päästä 

suuri rautasaha päästäkseen läpi 

putken pituus. Vain puolikas vaaditaan, 

toinen hylätään. Tallenna tämä osio alas 

koko pituudeltaan mahdollisimman tasaisesti 


kunnes sen paksuus on 4,5 mm kuvan osoittamalla tavalla 


Piirustus 'F". Irrota laitteen yläosa 
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suorakaiteen muotoinen (1” x 12”) putki kuvan osoittamalla tavalla 
Piirustus "B". Tämä on tehtävä sahaamalla alas 

molemmat sivuseinät, ei pelkästään 

putken yläosan sahaaminen. Yläosan kanssa 

poista kaksi rosoista reunaa 

joka tulee olemaan molemmilla sisäseinillä johtuen 
sahausmenettely. Mittaa putken korkeus ylhäältä alas, 

sen pitäisi 

mittaa 25 mm, kuten kuvassa 'D' näkyy. 

Suorita nyt pyöreä tai puolipyöreä viila takaisin ja 

eteenpäin pitkin putkia avointa puolta pitkin viistoon asti 
on luotu, kuten piirustuksessa 'E'. Tiedoston tulee olla 
muutaman millimetrin leveyttä suurempi 

putki. Molemmat puolikkaat on nyt kiinnitetty 

yhdessä parin letkunpidikeparin kanssa, kuten kuvassa 
'C'. Yläosan pyöreän osan tulee olla 

leveydeltään hieman pienempi kuin suorakaiteen muotoinen 
putkeen, joten se lepää viisteen sijaan 

vain istuu putken päällä. Tämä on tehtävä 

Varmista, että kummassakin on kapea kanava 

ylemmän pyöreän osan puolella kuvan osoittamalla tavalla 
Piirustus "G". Aseta tarvittaessa pyöreä osa 
ruuvipuristimeen ja kiristä varovasti 

leuat, kunnes putki puristuu hieman ja 

sopii viisteeseen tarpeen mukaan. Kiristä 

letkunpidikkeet juuri tarpeeksi pitämään kaksi 

puolikkaat yhdessä, mutta ei enempää. The 

tämän kokoonpanon sisäkorkeuden on nyt oltava 
mitattuna noonimittarilla, jos 

saatavilla, vaikka oikean pituiseksi leikattua lankaa 
voidaan käyttää. Kuten voidaan nähdä 

Piirustuksessa 'G' sisäkorkeuden tulee olla 

25,5-26 mm. Tämän mittauksen pitäisi 

olemassa koko pituudelta 

kokoonpano. Se on tarpeen tehdä pieni 


säätöjen määrä tämän saavuttamiseksi 


mittaus. 
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Lehden rakentaminen 


Kuva 10: Makasiini, muotokappale ja 
tappi. 


Mahdollisilla säädöillä ja kahdella 


puolikkaat puristetaan yhteen, levitä 


yhteiset alueet. Lehden runko 

on nyt valmis ja voimme aloittaa sen leikkaamisen 
muotoilla. Jotta tämä olisi yksinkertainen 

menettely; mukana oleva malli, 

(Katso kuva G), tulee liimata 

lehden runko niin, että pohja suora 

loppu on samalla tasolla lehden lopun kanssa. 
Käytä kirjoitinta ja merkitse pieni kaareva kohta 

leikkaa muoto päälle 

-lehteä. Lyö 14:n paikat 

patruunan katselureiät (valinnainen) ja 

poista sitten malli. 14 reikää 

ovat halkaisijaltaan 3 mm ja ne on porattu 

lehden rungon läpi yhdeltä puolelta 

toiselle. Yläosa kaareva leikattu osa 


muotoillaan puolipyöreällä viilalla. 


Syvennys ja ura on nyt leikattu sisään 

lehden takaseinä. Yläsyvennys 

on 6 mm syvä ja yhtä leveä kuin 

lehden sivuseinät mahdollistavat. Alempi rako 
leikataan rautasahan terällä ja on 

sijoitettu noin 2 mm pohjan yläpuolelle 
lehden reunaa. Tämän paikan pitäisi olla 


noin Ran syvä ja jälleen yhtä leveä 


sulatetta molempien liitosten koko pituudelle ja hopeajuo 


kaksi osaa yhdessä. Käytä propaania 
kaasupoltin ja lämmitä useita tuumaa 
lehteä toisella puolella. Käytä 

juota ja anna sen virrata viisteen luomaa kanavaa 
pitkin. Suorittaa 

tämä menettely toisessa päässä 

-lehteä ja käännä sitten lehti ympäri 

ja levitä juotos vastakkaiseen liitokseen. 
Anna jäähtyä ja poista sitten ylimääräinen 
juottaa sen sisältä ja ulkopuolelta 

-lehteä. Kiillota ulkoseinät 


hiekkapaperilla kiinnittäen erityistä huomiota 


-DD.- 


kuten sivuseinät sallivat. Pohjalevy 
kiinnitysjousi sopii tähän uraan aikanaan 


tietenkin. 


Jäljelle jää huomattava määrä 

lehden sisällä arkistoinnin ja 

poraus. Tämän pitäisi olla täysin 

poistetaan litteällä viilalla niin, että sisäpuoli 
seinät ovat täysin sileät. 

Kaikki tarvittavat syvennykset ja reiät löytyy 

nyt tehty ja voimme jatkaa eteenpäin 
muodostavat lehden "huulet". Lehden huulet ovat 


vastuussa pinon pitämisestä 
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in hal 
A. 
Remove top of tube 
B - 
Ci 
Silver solder 
Bevel 
25mm i j 

ä ; 

PE. VYTTLImET TIÄ 


E: 


FIGURE *'F'. MAGAZINE CONSTRUCTION 


a 3 
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LEHTI 
SAPLUUNA 


KUVIO 'G'. 


E 
E 
0 
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on muotoiltava oikeaan muotoon 
näkyy oheisessa mallissa, 


(Katso kuva H). Ei tarvitse kopioida tai 


FORM leikkaa malli pois, sitä tulee käyttää 
BLOCK ohjain, jonka päälle lohko asetetaan. 
TEMPLATE 


Kiinnitä suuri viila litteä puoli ylöspäin a 
pahe. Pidä muotopalkin palkkia kaukana 
sinä tiedostoa vastaan. Vedä tankoa itseäsi 


kohti ja nosta sitä samalla, 


Ja 


ylläpitää jatkuvaa kiinteää painetta. 
Tämä menetelmä muotoilee loppuun 


estää oikein, ja se on idioottivarma 


KUVA H. on as 

menettelyä. Käännä lohko ympäri ja tee 
Lomakelohko tulee arkistoida osoitteeseen sama toiselle puolelle. Väliajoin aikana 
yllä olevan piirustuksen muoto arkistointi, tarkista lohko piirustukseen nähden 


ja varmista, että se on mahdollisimman lähellä 
mallin ääriviivat. Liu'uta lohkoa 

lippaan sisään ja aseta se niin 

kaareva pää on noin 1 mm yläosan alapuolella 
huulet. Poraa ylimmän katselukerran läpi 
reiän ja koko lohkon läpi käyttämällä samaa 
halkaisijaa kuin käytetty 

reikiä. Napauta sisään 34” pituinen jousitappi 


pitääksesi muotokappaleen tukevasti sisällä 


lehden runko, (kuva 11). 
Kiinnitä tämä kokoonpano ruuvipuristimeen niin, että leuat kiinnittyvät 


pitävät sitä tukevasti jousen alla 
Kuva 11: takakuva lehdestä : 
tapin asento. Aseta lyhyt sauva, 


iinni ikall ; mn EA 
muotokappale Kinney paikalleen noin 6 mm halkaisijaltaan, yläosaa vasten 


huulille ja napauta sitä lujasti vasaralla. 
patruunat lippaan sisällä ja muste 
N 5 N : a Liikuta sauvaa edestakaisin jokaisen huulen 
muotoilla oikeaan muotoon sen varmistamiseksi 

Pe pituudella, kunnes ne ovat muotoiltuja 

patruunoiden tasainen syöttö NA . 

lohkon ääriviivat. Mittaa nyt 
lehti kammioon. Tästä syystä a E NA TLtLa 

huulten välinen etäisyys, sen pitäisi olla 
yksinkertainen "lomakelohko" on tehtävä, noin 

7,5 mm, (katso liite 'E' 380 
johon huulet muodostuvat. 

mitat). Jos ero on tätä pienempi 


Lohkon pituus on 8" ja mitat ovat 9,5 x 19,05 mm liu'uta lohko takaisin lippaan sisään 


( 3/8" x 3/4") litteä tanko. Lohkon toinen pää ja napauta varovasti lohkon pohjaa 
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ajaa sitä tehokkaasti ylöspäin ja siten Pieni määrä viilaa sivuille ja 

lisäämällä huulten välistä etäisyyttä. pyöreä etukärki voi olla 

Kiillota jokaisen huulen sisäreunat tarvitaan ennen kuin se liukuu sisään 

pieni pala hiekkapaperia poistamaan kaikki -lehteä. Joka tapauksessa sen pitäisi olla löysä 

terävät reunat. liukuva istuvuus, joten se kulkee täydellisesti sujuvasti 


edestakaisin makasiiniputken sisällä. 
Olemme nyt valmiita valmistamaan ja sovittamaan 


lehden sisäosat. Nämä JOUSIEN TU RA 
koostuvat 'seuraajista', 'pääjousesta', 'pohjalevystä"' 
ja 'tukijousesta'. Seuraaja on 


valmistettu ja asennettu ensin. Tämä ei ole mitään muuta 


kuin pala 9,5 mm (3/8"") x 16 gaugen teräsnauhaa, =. 


leikattu 59 mm:n pituiseksi. 

Mittaa 35 mm:n etäisyydeltä yhdestä 

lopettaa ja tehdä suoran linjan. Kiinnitä 

leikkaa ruuvipuristimeen niin, että leuan yläosa ovat Kuva 12: Jousikara. 
tasolle pisteviivan kanssa. vasaraa käyttämällä, 


taivuta seuraaja kuvan ääriviivojen mukaisesti Nyt voimme kelata pääjousen, mutta ennen kuin 


"minä". Pyöristä seuraajan etukärki voimme tehdä tämän, on oltava yksinkertainen kara 


ennen taivutusta ja viilaa myös kartio tehty jonka ympärille se kelataan. Tätä varten kolme 


seuraajien säären asennossa vaaditaan terästankoja, halkaisija 6 mm ja pituus 14. 
esitetty. Jokaisen sauvan tulee olla 
pestä niin, että se on siististi puhdas 
kiinnitetty ruuvipuristimeen, kukin päällekkäin 
tangon päät vaakatasossa. Käyttämällä kaasupoltinta, 
lämmitä sauvojen päät ja juota ne 
yhdessä noin tuuman pituudelta, 
(Kuva 12). Suorita tämä sama toimenpide 
kokoonpanon vastakkaiseen päähän ja sitten 
59mm 
anna sen jäähtyä. Poraa pieni 1,0-1,5 mm 
reikä sauvakokoonpanon läpi lähellä yhtä 
TAPER pää, jonka läpi jousiteräs syötetään 
lanka. Tarvitsemme 20 gaugen langan, josta jousi 
tehdään. Musiikki tai piano lanka, sellaisenaan 
kutsutaan yleisesti, myydään yleensä rullina 
25 jalkaa pitkä, ja se on laajalti saatavilla 


useimmat hyvien mallien suunnitteluliikkeet ja 


KUVIO I. jousien valmistajat. Älä käytä mitään johtoa 
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muu kuin 20 gauge, tai jousi on 

liian painava tai liian kevyt. Kuusi jalkaa pitkä 
lanka riittää jousen kiertymiseen. Lisää 

langan pää karan läpi 

reikä ja solmu se estääksesi johtoa 

vetää ulos. Seiso langan päällä ja vedä ylös 

karaan, kunnes lanka on kireällä. 

Vaihtoehtoisesti sido langan pää kohtaan a 
paikallaan oleva esine, kuten ruuvipenkki, ovi 
kahva jne. Pidä karaa vinossa 

molemmin käsin ja ala kääntää sitä kelaksi 

kevät. Jousi kierretty pitkin 

karan pituus noin rako 

Jokaisen kelan väliin tulee olla 10 mm 

lanka. Jousta kierrettäessä rako voi 

voidaan säätää yksinkertaisesti lisäämällä tai 
pienentämällä kulmaa, jossa 

karaa pidetään paikallaan (katso kuva J). Vapautetaan 
langan kireys sallii jousen 

osittain rentoutua, keväästä tulossa 

kolmion muotoinen. Leikkaa lankasolmun läpi ja 
liu'uta jousi irti 


kara. Jousi on nyt taivutettava takaisin 


alkuperäiseen suorakaiteen muotoiseen muotoonsa. 


Käytä vain sormiasi tähän toimintoon ja 

purista jokaisen kelan sivut takaisin sisään 

niiden oikea muoto. Tämä on ilmeinen ja 
yksinkertainen menettely ja se tulee olemaan 
tulee itsestään selväksi, miten toimia 

tämä keväällä nähtynä, vaikka vaikeaa 

selittää sanoin. Kun kelaamme minkä tahansa 
jousi, oli se sitten pyöreä tai suorakaiteen muotoinen 
kelaa aina auki, kun jännitys vapautuu. 

Pyöreä jousi pysyy silti pyöreänä, mutta 
suorakaiteen muotoinen versio on valitettavasti 
on aina taivutettava takaisin muotoon. 


Älä huoli, jos keväällä on merkittävää 
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ajama ta oksa jarona 


setit 


rrrstn 


KUVIO J. 


taivuta sen pituutta, kun olet valmis, kuten tämä 
ei häiritse oikeaa 

lehden toimintaa. Kevät 

täytyy nyt puristaa useita kertoja 

ennen kuin se leikataan oikeaan pituuteen. 

Helpoin tapa tehdä tämä on liu'uttamalla a 

pari halkaisijaltaan 6 mm sauvaa, sama 


pituus kuin kara, jousen läpi. 


Machine Translated by Google 
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Nämä toimivat oppaana ja mallina 


jousen puristaminen paljon helpompaa. 


Lehtijousi kutistuu pituudeltaan 14":sta noin 


10":iin. Käytä nyt paria 


pihdit ja leikkaa jousi 8 tuuman pituiseksi. 


Pääjousi on nyt valmis ja valmis 


liukua lehden sisään. Ennen 


jousi on asetettu, toinen pää on varustettava 


pohjalevyllä pohjan sulkemiseksi 


lehdestä. Pohjalevy on tehty 


samasta 9,5 mm:n 16 gaugen teräsnauhasta 
kuten käytetään seuraajan tekemiseen. Leikkaa 25 mm 
teräksen pituus ja pyöristä toinen pää niin, 


että se istuu hyvin teräksen pohjan sisään 


-lehteä. Poraa halkaisijaltaan 4 mm reikä 


levyn keskeltä, jotta se voi 


pultattava jouseen. Taivuta viimeinen kela 
jousesta silmukaksi ja käytä 4 mm:n halkaisijaa 


halkaisijaltaan hylsyruuvi, mutteri ja aluslevy 


ruuvaa pohjalevy jouseen, (katso 


Kuva K). 
SPRING 
WASHER a 
 —— 
IT - | 
PLATE 
KUVA K. 


Pohjalevyn kiinnitysjousi voidaan nyt valmistaa. 


27mm 
N 


KUVA L. 


Kiinnitä tanko pystysuoraan ruuvipuristimeen 
aseta niin, että 4" - 5" tangosta on näkyvissä 
ruuvipenkkien leukojen yläpuolella. Aseta keskiosa 
langan osa tankoa vasten ja 

taivuta lanka U-muotoon (katso kuva 

L). Kiinnitä tämän jousen avoin pää a 

ruuvipuristin niin, että kaareva pää näkyy yläpuolella 
leuat. Napauta tätä ulkonevaa osaa a:lla 

vasaralla, kunnes se on taivutettu tasaiseksi yläosasta 
leuat. Kummankin jousen kärki 


*haarukat' on nyt taivutettava ulospäin a 


pituus 2mm. Kärjet on parasta kiinnittää 
kunkin haarukan ruuvipuristimeen ja taivuta ne 
muotoile vasaralla ja meistillä. Jos 

kaksi taivutettua osaa ovat pidempiä kuin 2 
mm tarvitaan, niitä tulee pienentää 


hiomakoneella. 


INSERT BASE 


Jousen muodostamiseen tarvitaan 20 gaugen 
jousilanka, jonka pituus on 60 mm. Tarvitaan 


myös halkaisijaltaan 6 mm ja noin 6 tuuman 


pituinen terästanko, jonka ympärille jousi 


muodostetaan. 


KUVIO M. 
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Kuva 13: Lehti valmiina 
koottavaksi. 


Jousi on nyt työnnettävä sisään 


aukko laitteen alaosan takaseinässä 

lehteä, jotta voimme merkitä paikan klo 

johon porataan reikä, joka pitää 

jousi paikallaan (katso kuva M). Kanssa 

jousi täysin sisään, merkitse alareuna 

lehden kohdassa, jossa 

kaksi haarukkaa osoittaa. Siirrä tämä asema 
lehden sivuun noin 2 mm ylöspäin 

lehden alareunasta. Nyt poraa 

reikä tässä kohdassa 1,0-1,5 mm 

halkaisija lippaan läpi yhdestä 

puolelta toiselle. Kun nyt on kevät 

uudelleen, kahden haarukan pitäisi napsahtaa kiinni 
reikiä ja estä jousta 

putoamasta. Irrota jousi ja 

sisäosat voidaan asentaa, (kuva 13). 


Työnnä seuraaja ensin lehteen, 
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sen jälkeen pääjousi- ja pohjalevykokoonpano ja 
asenna sitten kiinnitysjousi, jotta kaikki osat pysyvät 


paikoillaan. 


LEHTISTOPP 


Lehti on nyt täysin koottu 

paitsi "pysäytys". Tämä ei ole mitään muuta 
monimutkaisempi kuin ohut siivu 15,88 x:stä 

34,93 mm x 16 gaugen putki, käytetty valmistukseen 
lehti hyvin. Pysäytys estää 

lehtiä työnnetään liian pitkälle 

aseen ja myös lippaan 

paikalleen koukuttamalla jousisalpaan. Pysäkkeen 
toinen pää on viilattu a 

kartio ja toinen pää poistetaan 


kokonaan (katso kuva N). 


koossa 


MAGAZINE STOP 


yy 4 
TAPER 


KUVA N. 


Ennen kuin pysäytin leikataan letkusta, 

rako kaivon pohjan ja 

jousisalvan yläreunan tulee olla 

mitattu. Sen pitäisi olla noin 6 mm, mutta se on 
voi olla hieman enemmän tai vähemmän, riippuen 
siitä, miten kiinnityssilmukka muodostui. 

Olettaen, että rako on 6 mm, paksuus 6 mm 
15,88 x 34,93 mm putken osa pitäisi 

leikata pois. Irrota pysäyttimen toinen pää 

rautasahalla ja pyöristä päät 


kahdesta tuloksesta tiedoston kanssa. 


Machine Translated by Google 
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Kuva14: koottu lehti. 


Kuva 15: Jousisalpa pitää lippaan 
paikoillaan. 
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Sitten vastakkaiseen päähän viilataan kartio 

ja kiillotettu sileäksi. Kartio mahdollistaa 

kiinni liu"uttamaan pysäyttimen yli tehokkaasti 

pitämällä lehteä paikallaan. 

Pysäytteiden tulee olla ylä- ja alapuolella 

viilaa täysin tasaiseksi liu'uttamalla sitä taaksepäin ja 
tiedoston pinnan poikki. Tämä on 

tärkeä, koska pysähdyksen on parittava 

täydellisesti kaivon alareunan kanssa 

kun lehti työnnetään sisään 

ase. Liu'uta pysäytin lehden päälle 

11. ja 12. katselureiän välissä, (kuva 14). Tämä on 

vain karkea asetus; the 

pysäyttimen on pysyttävä löysällä, kunnes koko 
ase rakennetaan, milloin se juotetaan 


pysyvästi paikallaan. 


Aseta lehti kaivoon ja 

salvan tulee liukua rajoittimen yli ja napsahtaa 

paikalleen pitäen lehteä tukevasti kiinni 

paikallaan, (kuva 15). Pieni määrä 

Arkistointi saattaa olla tarpeen ennen saaliin saamista 
napsahtaa paikalleen ja hyvin vähän vapaana 

saaliin ja välillä pitäisi olla leikkiä 

lopettaa. Lehden pitäisi, kun se on asetettu paikalleen 
olla jatkuvan eteenpäinpaineen alainen 

jousisalvan yläosa ja salpa 

itse silmukka. Jousi eliminoi 

ylimääräistä tilaa kaivon takaosassa, 

pitää lehden mahdollisimman lähellä 


syöttöramppiin mahdollisimman paljon. 


Machine Translated by Google 
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sormi tulee hioa sileäksi, niin se on 

mukava vedettynä. Poraa 4 mm 
halkaisijaltaan reikä liipaisimen läpi 

rei'itys merkitty kohta, kuten kuvassa (Photo 
16). Aseta liipaisin vastaanottimeen 


suojuksen syvennyksen läpi ja kiinnitä se 


asento 4 mm:n kantaruuvilla ja mutterilla. 
Liipaisimen tulee kääntyä tasaisesti 

ruuvi ilman takertumista tai kiinnittymistä. 
Liipaisimen suojus on valmistettu a 

halkaisija 50,80 mm (2”), 16 


TRIGGER 
TEMPLATE mittarin letku. Putken pituuden tulee olla 26 

mm ja kummankin pään tulee olla viilaa 

täysin tasaisesti liu"uttamalla suojusta taaksepäin 
ja eteenpäin litteän tiedoston yli. Varmista nyt 

suojaa ruuvipuristimessa, mutta estää leuat 
puristamasta sitä, kiristä leuat vasten 

suojuksen päissä, ei 

sivut. Käytä rautasahaa ja poista a 

suojuksen osaan siten, että syntyy rako 
piirustuksen A mittoihin. Tämä 

aukko mahdollistaa liipaisimen kulkemisen 


liipaisimen suojuksen läpi. Tarkastellaan vartijaa a 


kellotaulu, aukko leikataan niin, että leikkaus 


Kuva 16: Liipaisin on leikattu rautasahan terän reuna osoittaa 


teräslevyn osasta. N N 
'kymmenestä kahteen' -asento, kuten piirustuksessa 'B'. 


Voimme nyt asentaa liipaisimen ja suojan. 


Molemmat ovat hyvin yksinkertaisia ja selkeitä osia — |---3a3. 1111 
tehdä. Aloitamme laukaisimella 

leikkaamalla mukana tuleva malli ja liimaamalla 1705 

sen 1/8” paksuiseen teräsosaan 

levy, (katso kuva O). Lautasen pitäisi 

mitat vähintään 3" x 2". Mark 26mm 

mallin ympärille ja leimausmerkki 

ylitetty ympyrä. Leikkaa liipaisin irti a:lla 

rautasaha ja viila muotoon. Osio N A. 


liipaisin, jota vetää 


234 
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Liipaisin ja vartija 


Suojuksen tulee olla tiukasti työnnettynä 
suojasyvennys, joten se pysyy paikallaan 
omatoimisesti ilman juottamista; vaikka 

on parasta juottaa se paikalleen, jotta se on turvallinen. 
Se on todennäköisesti tarpeen puristaa 
suojuksen sivut, jotta se a 

hieman soikea, ennen kuin se on mahdollista 
paina suojus paikalleen, (kuva 17). Kun suojus 


on asennettu, varmista, että se ei toimi 


estää liipaisinta liikkumasta vapaasti. Jos se 


lisää raon leveyttä. 


Kuva 17: Liipaisin ja suojus asennettu vastaanottimeen 
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Sear on laukaisimen osa 

mekanismi, joka vapauttaa housun 

estää, kun liipaisinta vedetään. Se on tehty 
muuttamalla 10 mm halkaisijaa 

kuusioavain, jota kutsutaan myös nimellä 
Kuusikulmaiset "avaimet". Näitä on laajalti 
saatavana useimmista hyvistä laitteista 
myymälöissä. Ne on valmistettu karkaistusta 
terästä ja muotonsa vuoksi lainaavat 
ihanteellisesti itsensä rakentamiseen 
tarkoituksenmukainen paahto. Avaimet voivat vaihdella 
pituus valmistajasta riippuen, 

mutta pituudella ei tässä tapauksessa ole väliä 
tarvitsemme vain avainten keskiosan. 

Tämä tekee kuitenkin antamisesta mitään 
tarvittavat mitat 

muutokset vaikeita. Tästä syystä minä 

ovat toimittaneet neljä mallia tehtäväksi 

avaimen muokkaaminen yksinkertaiseksi toimenpiteeksi, (katso 
Kuva O). Avaimen molempien päiden tulee olla 
poistetaan, kunnes se on yhtä pitkä kuin 
Piirustus "A". Avaimen läpi sahaaminen 
rautasahalla ei ole mahdollista johtuen 

teräksen kovuus, joten kulmahiomakone, 
mieluiten halkaisulla varustettu 

pyörää on käytettävä. Jos kulmahiomakone on 
täysin poissa, yksi niistä 

volframipinnoitetut rautasahanterät voivat olla 
käytettyjä, vaikka ovatkin aika kalliita. 


Avaimen kaareva yläosa on 
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muotoiltu viilalla ja sitten kiillotettu 

tasoita hiekkapaperilla. Mallit ovat 

ei kopioitu ja poistettu, vaan 

avain asetetaan niiden päälle väliajoin, kunnes 
avain vastaa malleja. Sivu 

avain, jota kutsumme nyt naarmuksi, 

viilataan litteänä kuvan mukaiseen asentoon 
Piirustus "B". Penkkihiomakoneella on 
nopeampaa poistaa suurin osa teräksestä 

ennen kuin lopetat tiedoston käytön. Vain tiedosto 
pois tarpeeksi terästä, kunnes kulman reuna on 
täysin tasainen, eikä pidemmälle. Tämä tasainen alue 
sallii liipaisimen etuosan levätä positiivisesti 
kynän kylkeä vasten. Kuten 

näkyy piirustuksessa 'C', nyt on kolme reikää 
porataan reiän läpi halkaisijoihin 

ja paikat näkyvät. Isompi näistä 

reiät porataan ensin. Tämä on saranapultti 

reikä, sen halkaisija on 5 mm ja se on sijoitettu 

13 mm sauman päästä. Reikä 

voidaan porata karkaistuina 

kunnossa tai se voidaan hehkuttaa Tämä tulee 
riippuu siitä, minkä tyyppisiä poranteriä käytetään. Se 
on suositeltavaa porata reiät ilman 

teräksen hehkuttaminen Cobalt-poralla 

bittiä. Nämä on suunniteltu erityisesti poraukseen 
kovan teräksen läpi ja ovat erittäin hyödyllisiä, 
vaikka aika kallis. Jos nämä ovat 

ei ole saatavilla, keitintä tulee kuumentaa kunnes 
se hehkuu kirkkaan punaisena alueilla 

mihin reiät tehdään. Tämän pitäisi 

tehdään kahdesti ja annetaan teräksen jäähtyä 
hitaasti jokaisen lämmityksen välillä. On parasta 
käytä tähän toimenpiteeseen propaanikaasupoltinta 
koska se antaa paljon korkeammat lämpötilat kuin a 
butaanipatruunalla varustettu taskulamppu. 
Koska sear on muodoltaan kahdeksankulmainen, 


ensimmäinen reikä on porattava kulman reunaan. 


Machine Translated by Google 


Sear Rakentaminen 


Poraa ensin halkaisijaltaan 2 mm reikä sen läpi 
leikkaa 13 mm päästä ja poraa sitten uudelleen 
reiän lopulliseen halkaisijaan 5 mm. Toinen 
2,5 mm:n reikä on nyt porattu oikealle 

5mm reikä. Sen tarkka sijainti ei ole 

liian tärkeä, mutta karkeasti sanottuna se on 
noin 3 mm:n päähän. 

Viilaa jälleen tasainen alue ennen kuin yrität 
poraa reikä, jotta pora ei liuku pois 

nurkka. Nyt on toinen 2,5 mm reikä 

porattu litistetyn alueen läpi, 44 mm 

paisun lopusta. Reikä on 

sijaitsee aivan kulman reunan alapuolella, kuten 
kuvassa 'C' näkyy. Valmis seur on 


näkyy piirustuksessa 'D'. 


Napauta lopuksi halkaisijaltaan 2,5 mm:n 


Kuva 19: Ylhäältä katsottuna, kun molemmat 


tapit on asennettu. 


Kuva 20: Jousi, ruuvi ja mutteri. 


jousitappi jokaiseen 2,5 mm:n reikään tasaiseksi pituudeksi 


neula on näkyvissä reunuksen molemmilla puolilla, 
(Kuvat 18 ja 19). Jokaisen nastan tulee olla 1" 

pituudessa. Sear on nyt valmis olemaan 

asennettu, mutta ennen kuin tämä voidaan tehdä, me 
täytyy tehdä sear jousi, (kuva 20). 

Tämä on valmistettu 2” x 20 gaugen jousiteräsnauhasta. 
Jousen pitäisi 

olla 88 mm pitkä. Poraa halkaisijaltaan 6 mm 

reikä 9 mm etäisyydellä toisesta päästä 

jousi, taivuta sitä sitten sormillasi, 


suunnilleen samaan muotoon kuin kuva 'R'. 


Vaasa 


Kuva 18: Sear on muokattu avain. 


234. 


SEAR 
SPRING 


[ep 


KUVA R. 
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KUVA 'O' SEAR RAKENNE 


i 


Remove 


| 


Puristus tehdään muokkaamalla kuusikulmaista avainta. 


K= Remove | 


File to shape 


: 


B. 
«40 -—"—> 
File flat 
«a 44 —!| 
—- 2:60) 
13—) 
262 
D. ; 
Sear template 
« =o mamamoS 60 mm -------- > 
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A 9 WIISSE 10] APEII SJUIUOdUIOI AIATDIIAN JIMOT 
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Kuva 21: Ylhäältä koottu 
vastaanotin. 


Eeyjä 


Työnnä jousi puristussyvennyksen läpi 

ja kiinnitä se kiinnitysruuvilla 

aluslevy ja mutteri. Sear on nyt paikoillaan 

jousen päälle ja kiinnitetään paikoilleen 
halkaisijaltaan 5 mm hylsyruuvi. Tämän pitäisi 
olla 35 mm pitkä ja pidettävä paikallaan 

pähkinä. Liipaisinjalan pitkän etuosan tulee levätä 
jalan päällä 

ulkoneva tappi searin tasaisella puolella. 

Kun liipaisinta vedetään, kynän pitäisi 

pudota alas niin, että sen kaareva yläpää on tasainen 


vastaanottimen yläosassa (kuva 21). 


Älä huoli, jos se on hieman ylä- tai alapuolella 
tässä asennossa se vapauttaa silti housun 
blokkaa aivan hyvin. Pääprioriteetti on 

että naarmu ei sido tai takerru siihen 
syvennys tai liipaisin. Sen pitäisi liikkua 
tasaisesti ja olla jatkuvasti ylöspäin 


painetta jousesta. 


Alempi vastaanotin on nyt täysin koottu, 
(Katso kuva 22), ja voimme aloittaa rakentamisen 


konepistoolin yläosa. 


Machine Translated by Google 


Sear Rakentaminen 


Kuva 22: Täysin koottu alempi vastaanotin. 
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42189 Suttds 
Surds 03e]d oseg 
dogs Outze3TIA] 
IJUIZLSEIN 

[[9A JUIZUSE]A 
duv.t pod 
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195311] 


paenä 193511 L *ZI 
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"AAALADAUA UAMOT AITIWAIASSV ATTNA 
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Ylempi vastaanotin on valmistettu an 

11 % tuuman pituus 30 x 30 x 2 mm laatikkoosassa 
letkut. Tämä on täsmälleen sama koko, jota käytetään 
alempi vastaanotin, paitsi että mittari 

on oltava raskaampi, nimittäin seinämän paksuus 

2mm. Ennen kuin voimme leikata tarvittavat 

syvennykset putkeen, sen täytyy olla 

tilapäisesti kiinnitetty alaosan yläosaan 

vastaanotin parilla letkunkiristimellä, (kuva 23). Tätä 

varten lehden hyvin ja pito 

on poistettava. Varmista, että 

molempien putkien takapää, (kahvapää) ovat vaakasuorassa, 
ja että jokainen putki on niin lähes täydellinen 


linjaus mahdollisimman paljon. Kiristä molemmat 


Kuva 24: Porataan alemman 
vastaanottimen pultin reikien läpi. 


Kun molemmat vastaanottimet ovat edelleen kiinnitettyinä, 
kirjoita kirjaimet "EP" ylemmän vastaanottimen 

oikealle puolelle. Päinvastoin (vasemmalla 

puolelle) kirjoita kirjaimet "EH" ja sitten 

irrota letkunpidikkeet (katso kuva T). 

Missä kaksi vastaanotinta yhdistettiin 

yhdessä, (alapuolella), kirjoita "MW". se on 

tarpeen merkitä molemmille puolille 


vastaanottimen tällä tavalla varmistaaksesi seuraavat asiat 


syvennykset leikataan oikeille sivuille 
vastaanottaja. Nämä kirjainviittausmerkit 


tarkoittaa Ejection Port (EP), Ejector Hole 


pidikkeet huolellisesti, jotta putket pysyvät tässä asennossa(EH) ja Magazine Well (MW). Alempi 


Kiinnitä tämä kokoonpano ruuvipuristimeen (alempi 


vastaanotin ylöspäin) ja poraa 6 mm:n reikä 

kahden alemman vastaanottimen pultin reiän läpi 

ja läpi ylempään vastaanottimeen (kuva 24). Poraamalla 
kahden vastaanottimen läpi 

Tällä tavalla voimme olla varmoja, että he ovat mukana 
tarkka kohdistus, kun ase on 


lopulta koottu. 


N 


Kuva 23: Vastaanottimet on kiinnitetty 
yhteen kahdella letkupidikkeellä. 


31 [a 


vastaanotin voidaan nyt koota uudelleen ja 
syrjään, koska emme vaadi sitä 
uudelleen, kunnes ylempi vastaanotin on täynnä 


koottu. Syvennykset voidaan nyt leikata 


ylempään vastaanottimeen (katso kuva U). 


Aloitamme piirroksella 'A', joka näyttää 
poistoportin paikat ja 

pultin kahvan aukko. Käytä asetettua neliötä ja 
kirjoita poistoportin sijainti 

vastaanottimen oikealle puolelle, missä 
merkitsimme "EP" aiemmin. Portti ei voi 
leikata pois rautasahalla, joten sarja 

liitosreiät, 3 tai 4 mm 


halkaisija, porataan sisäpuolelle 


pisteviivan merkit. Tämä mahdollistaa 


Machine Translated by Google 


Ylempi vastaanotin 


ei-toivottu teräksen osa 


poistetaan käyttämällä lyhyttä sauvaa ja a 
vasara. rosoiset reunat ympärillä 
portin sisäkehä voi nyt 


viilaa sileäksi. 


Pultin kahvan ura on nyt leikattu yläosaan 
vastaanottimen oikeaan kulmaan. se on 

sijoitettu 55 mm:n päähän 

vastaanotin ja sen pituus on 110 mm. Mark 

paikan alku ja loppu, sitten tiedosto 

tasainen alue kahden merkin välissä. Tämä asunto 
alueen tulee olla juuri riittävän leveä 

porattava kulmareuna ilman, että pora luisu kulmasta. 
Taas tämä 

syvennystä ei voi leikata sahalla, joten 

poraa sarja reikiä, halkaisija 6 mm, 

tasaisen alueen koko pituudelta. An 
kulmahiomakonetta käytetään nyt läpileikkaukseen 
ja levennä aukkoa. Tämä mahdollistaa litteän tiedoston 
syöttääksesi paikkaan, jota käytetään sen jälkeen arkistointiin 


6-6,5 mm:n leveyteen (kuva 25). 


Kuva 25: Ylempi vastaanotin kaikella 


syvennykset leikattu. 


Ura voidaan leikata alempaan asentoon, jos 
vaaditaan, mutta vähintään 20 mm päässä 
vastaanottimen alareuna. Tämä alempi 
pultin kahvan uran asento on enemmän 


esteettisesti miellyttävä, jos ulkonäkö on 
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tärkeitä sinulle, mutta minulla on yksinkertaisesti 
aseta aukko täsmälleen kulmaan 

asema, "onnellinen media" niin 

puhua. Se on todellakin vain henkilökohtaista 
mieltymys sen suhteen, missä paikka on 


sijoitettu. 


Voimme nyt siirtyä piirustukseen 'B' ja leikata 

lehden syvennykset hyvin ja ruskistuvat. 

Käytä asetettua neliötä uudelleen säilyttääksesi jokainen 
kirjoita merkki yhtä neliötä ja tarkkaa kuin 

mahdollista, leikkaa sitten kuvassa näkyvään kohtaan 
käyttäen samoja edellä kuvattuja menetelmiä. 

Nyt on porattu viisi reikää vasemmalle 

vastaanottimen puolella, kuten kuvassa Piirustus 
'C'. Piirrä viiva alas vasemman reunan pituudelta 
puolella mahdollisimman lähellä keskustaa. 

Tee rei'itys 76 mm tätä viivaa pitkin 

(vastaanottimen edestä) ja poraa a 

Tässä kohdassa halkaisijaltaan 6,5 mm reikä. Tämä 


reikä hyväksyy myöhemmin ejektorin pultin 


Kaikki syvennykset on nyt leikattu lukuun ottamatta 
neljä reikää piirustuksen alaosassa 

'C'. Nämä reiät ovat halkaisijaltaan 3 mm ja 

hyväksyy pian silmukat. 

Kuitenkin, kunnes silmukat on tehty, vain 

poraa kaksi reikää mittojen mukaan 

kuvassa 'U', piirustuksessa 'C'. Hihnan silmukat 

on muodostettu halkaisijaltaan 3 mm:n pituudesta 
(tai hieman suurempi) terästanko kuvan osoittamalla tavalla 
Kuva "V". Leikkaa kaksi 65 mm pituista sauvaa irti 
ja viilaa piste molempiin päihin. 

Tavallinen terästanko on täydellinen 

riittävän vahva nostolenkeille. 

Mittaa 20 mm molemmista päistä 

sauva ja muotoile ne U-muotoisiksi 

taivuttamalla niitä tässä vaiheessa. Silmukoiden 


sisämitan tulee olla 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Pultin kahvan aukko 


UPPER 
VASTAANOTIN 


ALEMPI 
VASTAANOTIN 


Vastaanottimien takaa 


ikään kuin tähtäisi ase. 
"EH" (poistoreikä) 
"EP" (poistoportti) 


KUVIO 'T' 
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OIKEA PUOLI 42 mm 
POISTOSAUTA 


KESKIRIVI 
(VASEN PUOLI) 


EJEKTORIN REIKÄ 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


noin 28 mm, mutta älä huoli, jos se on hieman 


——am———— 


enemmän tai vähemmän, sillä ei ole liikaa väliä. 
Aseta yksi terävistä jaloista toiseen 

silmukan reikiä ja napauta toista jalkaa 

vasara. Tämä merkitsee sijainnin 


toisen silmukan reiän asento 


vastaanottimen puolella. Suorita nyt tämä 


sama menettely toiselle silmukalle ja Kuva 26: Sling Loops -silmukat ovat hopeaa 


poraa sitten kaksi reikää. juotettu paikalleen. 


SIi l Työnnä jokainen silmukka paikoilleen niin, että ne ovat 


ulkonee noin 6 mm (14") sivusta 
vastaanottimesta. Jokainen hihnasilmukka on nyt 
pysyvästi paikallaan pienellä 

N hopeajuotepisara tai tavallinen sähkö 
(Pehmeä) juote, levitetty kohtaan, jossa 
silmukan jalat kulkevat sivun läpi 


vastaanotin, (kuva 26). 


Ylempi vastaanotinputki on nyt valmis 


ja valmiina asennettavaksi sisäosien kanssa 


|-— WUoz —) 


toimivat osat. Kuitenkin ennen kuin ehdimme mahtumaan 


AONJ3a 


tynnyri, takalukko, pääjousi ja 
2 8mm = rekyylisuoja, meidän on asennettava kolme akselia 


Lukitse kaulapannat vastaanottimen sisällä. 


Kauluksilla on kaksi tarkoitusta, ensinnäkin ne 


anna kahden vastaanottimen pultata kiinni 
yhdessä ja toimivat pidättäjinä 


piippu, pultti ja pääjousikokoonpano. 


AN4 


Kauluksilla on monenlaisia käyttötarkoituksia, kuten 
hammaspyörien ja hihnapyörien pitäminen koneessa 
työkaluja ja niitä on laajalti saatavilla pulteista 
ja pähkinätoimittajat ja hyvät laitteistot 
myymälöissä. Kaulus mitataan koon mukaan 
| tangosta tai akselista sen on sovittava, toisin sanoen, jos 
kaulus vaaditaan halkaisijaltaan 1 tuuman tankoon, 
pyydämme 1" kaulusta. Meidän konepistoolimme 


vaatii viisitoista 2" kaulusta. 


KUVA V. 
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Machine Translated by Google 


Ylempi vastaanotin 


2” kauluksen ulkohalkaisija (OD). 

on yleensä 1”, mutta ostettaessa 

OD on mitattava varmistaaksesi 

niiden halkaisija on oikea. Se on hyvin 
kannattaa mainita täällä, että tulet 

kohdata toisinaan kauluksia, jotka 

vaikka ovat Y”, eivät ole 1” OD, mutta 
hieman suurempi tai pienempi. Tämä johtuu 
siitä, että eri valmistajat voivat valmistaa 
kaulukset hieman eri ominaisuuksien mukaan. 
Edellyttäen, että kaulukset ovat välillä 25,40 mm 
- 26mm (1”) ne sopivat hyvin liukuvasti 
vastaanotinputken sisällä. Myös mittaa 
kaulusten pituus (paksuus); ne 

pituuden tulisi olla noin 11 mm. Jokainen 
kaulukseen asennetaan ruuvi, 

joka pitää kauluksen kiinni kiristettynä 
tanko tai putki, johon se on asennettu. Nämä 
ruuveja ei tarvita kolmeen 

kaulukset, jotka sovitamme vastaanottimen sisään; 
nämä tulee ruuvata irti ja 

hylätty. Sisähalkaisija (ID) on oltava 

lisätä kahdessa kolmesta kauluksesta 
nykyisestä 12,70 mm:stä (%") ID:hen 

14,2 mm. Syyt tähän tulee 


ilmenevät myöhemmin. 


14,2 mm:n (9/16 tuuman) kartiotappikalvain on 
tarvitaan tähän tarkoitukseen. Sekä suora että 
kartiomaisia kalvikkeita käytetään laajasti 
suunnittelu ja ovat laajalti saatavilla 

kierrätetty. Hyvä hankintalähde ovat käytetyt 
työkalut ja koneet 

jälleenmyyjät, joissa kokonaisia kalvikkeita 

saattaa löytyä. Monet konkurssiin menneet varastotuotteet 
Käyttämättömänä voi myös ostaa 

murto-osalla uudesta hinnasta. 


Mitä tahansa teetkin, älä osta uutta 
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Kuva 27: Kauluspannat on karvattu 


käyttämällä kalvinta tai vastaavaa työkalua. 


kalvimet, ne ovat kohtuuttoman kalliita, 

ja kuten edellä mainittiin, se On 
tarpeetonta tehdä niin. Ostaessaan mitä tahansa 
Kalvin käytettynä, tarkista se aina 

leikkuureunat ovat teräviä ja 

ehjä, jos olet epävarma, kysy joltakin 

kuka tietää! Kiinnitä kaulus tiukasti 

ruuvipuristin ja aseta kalvin sopivaan paikkaan 
"Tap Holder" tai manuaalinen pora voisi olla 
käytetty, jos istukka on riittävän suuri 


hyväksyä kalvimen halkaisija. 


Varmistaaksesi, että kalvin kulkee kauluksen 

läpi tarkasti, pidä kaavin paikallaan 

lähellä suorassa kulmassa kauluksen pintaan nähden 
mahdollista. Paina hyvin kevyesti eteenpäin 
kalvaimeen, kunnes se kulkee kokonaan 

kauluksen keskiosan läpi (kuva 27). 

Täsmälleen sama menettely suoritetaan 

toisessa kolmesta kauluksesta. The 

kaulukset ovat nyt valmiita asetettavaksi sisään 
vastaanotin. Yksitoista 6 mm halkaisijaltaan kupolia 
kantaruuvit, 6mm pitkä (mitattu 

pään alapuolelta loppuun 

kierteen), on säilytettävä 

kaulukset paikoillaan. Pistorasian ruuveilla on oltava 
niillä on sama kierrekoko (jako) kuin 

naarmuruuvit, joten kantaruuvit ovat 


ruuvaa kauluksiin. Hanan pitää myös olla 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


hankittu samalla kierrekoolla kuin 
ruuvit. Poraamme kaksi 6 mm:n reikää 
aiemmin (kun kaksi vastaanotinta olivat 


kiinnitetty yhteen) mahdollistaa kaksi 


kaulukset pultattava vastaanottimen sisään. 
Aseta ensimmäinen muokattu kaulus sisään 
vastaanotin, aivan poistoportin edessä, 

ja kohdista kaulusten ruuvin reikä vastaanottimen 
pultin reiän kanssa. Käytä kuusikulmiota 

avain ja ruuvaa yksi kantaruuveista 
vastaanottimen seinän läpi ja sisään 

kaulus. Kiristä ruuvi pitääksesi tiukasti kiinni 
kaulus paikallaan. Aseta nyt toinen, 
(muokkaamaton), kaulus housuihin 

vastaanotin ja kiinnitä se paikalleen käyttämällä 
sama menettely. Kolmas, (muokattu) 

kaulus työnnetään poiston vasemmalle puolelle 
portti. Poraa 6 mm reikä tähän asentoon 5.5 

mm portin vasemmalta puolelta, kiinnitys 

se paikoilleen hylsyruuvilla. Varmista 

että kaikki kolme ruuvia on kiristetty kunnolla, jotta 


kaulukset eivät pääse liikkumaan. Kaksi 


kaulukset edessä ja housujen päässä 
vastaanotin on nyt porattu kolmeen muuhun 
sivuilla, joten jokainen kaulus hyväksyy kolme 
lisää ruuveja. Kolmas kaulus vasemmalla 

portti on porattu vain kahdelta puolelta, ts 

ylä- ja vasen puoli. Emme voi porata sokeasti 
vastaanottimen seinien läpi ja toivottavasti 

etsi jokaisen kauluksen keskikohta. Meidän täytyy, 
siksi etsi kunkin kauluksen sijainti 

ennen reikien poraamista. Helpoin tapa on 
käyttää asetettua neliötä ja piirtää viivaa 
vastaanottimen kaikkien kolmen puolen ympärillä 


linjaan kunkin ruuvin keskikohdan kanssa 


asennettu aikaisemmin. Mittaa nyt keskelle 
jokainen rivi ja leikkaa merkki. Tämä tulee Kuva 28: Kolme kaulusta kiinnitettynä 


antaa sinulle kaulusten sijainnin vastaanotin. 
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Machine Translated by Google 


Ylempi vastaanotin 


vastaanottimen kummallakin puolella. Missä 
rei'itysjäljet osoittavat, poraa 2-33 mm 

halkaisijaltaan reikä kolmen kauluksen toisten sivujen 
läpi. Nyt käytetään oikeaa 

poran halkaisija hanan koolle, eli 5 mm, 

poraa jokainen reikä uudelleen oikeaan halkaisijaan. 
Jokainen reikä on nyt kierteitetty ja toinen 

kahdeksan hylsyruuvia asennettu ja kiristetty, (kuva 


28). Katso vastaanottimen läpi 


päästä päähän ja tarkista, että ruuvit ovat kiinni 


ei näy kaulusten keskellä. 

Jos ruuvien päät ovat näkyvissä, ne 
pitää lyhentää. 

Kaulukset on kiinnitetty sisäpuolelle 


vastaanotin, voimme jatkaa kokoamista 
ja asenna piippu, olkalaukku ja 


pääjousen kokoonpano. 
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Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Kiväärin piipun valmistaminen vaatisi sorvin ja 
kiikarikoneen ja 

ilmeisesti suhteellisen harvat ihmiset omistavat sellaisia 
laitteet. Millä tahansa ampuma-aseella, joka todella pystyy 
kuvata kotitekoiseksi, meidän täytyy 

vaarantaa luontaisen tarkkuuden 

kivääripiippu, helposti rakennetuille 

sileäreikäinen versio. Vaikka tarkkuus 

käsiase tai kivääri on erittäin tärkeä, 

konekiväärin tulivoima tarkoittaa 

tarkkuus on toissijaista. 

Luotettavasti saada mahdollisimman monta luotia 
tavoite mahdollisimman nopeasti on tärkein 
huomioon. Jos omistat tai omistat 

pääsy sorviin, ilmeinen menetelmä 

tynnyrin rakentaminen olisi sen koneistamista 

kiinteänä yksikkönä. Poraus vaatisi 

koneistus halkaisijaltaan 7,5 mm käyttäen 

"pitkän sarjan" poranterä, ja kammioi se sitten 
tavalliseen tapaan käyttämällä 

sopiva kaliiperinen kammiokalvaus. 

.32 kaliiperi luoti on hyvä puristussovitus 
tynnyrissä, joka on koneistettu reiän halkaisijaan 

7,5 mm. .380 kierrokselle poran halkaisija 

8,7 tai 8,8 mm tulee käyttää. The 

tarkoituksenmukainen tynnyri on paljon helpompi tehdä. Se 
koostuu kaksikomponenttisesta kokoonpanosta, ts 
pitkä luja saumaton putki, 

vahvistettu sarjalla akselilukkoa 

kaulukset. Kaulukset ovat samankokoisia, 


eli 2", kuten juuri pultatimme 
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ylemmän vastaanotinputken sisäpuolelle. 
Tynnyriputki on 9 tuuman pituus 14,29 x 3,25 

mm saumattomasta mekaanisesta putkesta, 

(SMT). Luokka "SMT" ja "SHT". 

putkia käytetään hiljaa laajasti 

teollisiin sovelluksiin ja ovat täydellisiä 

riittävä lujuus improvisoidulle aseen piippulle. 
Kaulukset eivät vain 

vahvistaa piippua, mutta myös lisätä 

tynnyrin ulkohalkaisija, joten se mahdollistaa 
tynnyri asennetaan ylempään vastaanottimeen. 
Ennen kuin asennamme kaulukset, piipun täytyy olla 
kammio hyväksymään .32 kaliiperin 

patruuna, (katso liite 'E' mallista .380 

kaliiperi). Tynnyrin kammioimiseksi a 
"kammiokalvin" vaaditaan (katso 

Liite' C' toimittajaluettelosta). Ensinnäkin 

tynnyri on kiinnitettävä tiukasti ruuvipuristimeen. 
Aseta kalvimen neliömäinen varsi a 

sopiva hanan pidike ja liu'uta sitten 

kalvin tynnyrien reikään. Jatka kohtaan 

pyöritä kalvinta myötäpäivään, 

samalla kun kohdistat kevyesti eteenpäin painetta 
kalvain. Pieni määrä leikkausta 

yhdistettä" tulisi soveltaa myös 


kalvimet leikkuureunat tasaisuuden varmistamiseksi 


viimeistely sisäkehän sisäpuolelle 

kammion seinät. Irrota kalvin kohdassa 
välein kammioprosessin aikana 

ja puhdista tynnyrin reikä huolellisesti 
lankapuhdistusharjalla. Kun 

patruuna kammio syvyyteen missä 
Kasetin pohjasta työntyy ulos 3 mm 
tynnyrit peräsuolessa, kammio on leikattu 
oikea syvyys. Syy tähän 

ulkonema selviää myöhemmin 


kun alamme koota konetta 


Machine Translated by Google 


Tynnyrin kokoonpano 


Kuva 29: Patruunan pohjan tulee 
ulottua 3 mm piippusta 


pistoolien olkalaukku, (katso kuva 29). 
Kammioprosessin jälkeen 

kammion suu tulee olla viistetty, 

(viistetty), käyttämällä joko upotusleikkaustyökalua 
tai purseenpoistotyökalua. Kammion sisäänkäynnin 
viistoimisen tarkoituksena on mahdollistaa 
patruunoiden tasainen syöttö makasiinista piippuun. 


The 


viiste tulee leikata niin, että se mittaa 
noin 1—1,5 mm halkaisijaltaan (nuoli), 
(Katso kuva X). Poista lopuksi kaikki metallilastut jne. 


laitteen sisältä 


kammio ja poraus ja tarkista, että a 


kasetti asettuu tasaisesti sen alle 


omaa vauhtia. 


KUVA X. 


Kammioon ei pitäisi tarvita voimaa 
patruuna, ja sen tulee liukua tasaisesti kammioon. 


Leikkauksen jälkeen 


kammion suun viiste ja tarkistaminen 
patruuna sopii, voimme aloittaa kokoamisen 
piippu. 

Tynnyrissä on kuusi /” kaulusta, nämä 

ovat samankokoisia kuin sisällä pultatut 
ylempi vastaanotin. Meillä on jo yksi 

piipun kaulus pultattu vastaanottimen sisään 
poistoportin oikealla puolella. Tämä on 
irrotetaan vastaanottimesta ja asetetaan paikalleen 
piipun kammion pään yli. Tämä 

kaulus on jo remattu an 


Tunnus on 14,2 mm (9/16”) ja sen tulee olla tiukka 
paina sovitus piipun päälle. Viisi kaulusta lisää 
on nyt karsittava samalla tavalla 

14,2 mm:n kartiotappikalvain, jota käytimme aiemmin 
luvussa kuusi. Liu'uta kaksi kaulusta sen päälle 
piippu, piipun kiinnityskauluksen takana ja kolme 

muuta pidikkeen edessä 

kaulus, (kuva 30). Käytä kuusioavainta ja 

kiristä ruuvit huolellisesti 

jokainen viidestä kauluksesta. On tärkeää 

laita kiinnityskaulus piipun päälle 

samalla tavalla kuin se oli sisällä 


vastaanotin. Jos ei ole, se ei ole mahdollista 


ruuvaa piippu vastaanottimeen. Aseta 

koottu piippu vastaanottimeen ja 

ruuvaa se paikoilleen neljällä kantaruuvilla 

poistettu aiemmin, (kuva 31). Tynnyrin kanssa 
paikallaan, varmista, että se on tukevasti paikallaan 
ei liiku tai pyöri. Hyvin vähän "leikkiä" 

tulee olla putken ja kauluksen välissä 

kokoonpano. Jos kauluksen jälkeen kaulukset 
ei liuku piippuun, piippuun 

voidaan kiillottaa hiekkapaperilla, kunnes 

kaulukset liukuvat tasaisesti. se on 


kannattaa mainita tässä, että jos 16.9. 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


kaulukset voidaan sijoittaa (ulkopuolella osoittaa kuitenkin, että vaikka Y%" kaulukset ovat 
halkaisija 25,40 tai 26 mm) ne liukuvat helposti saatavilla, epästandardit 

suoraan piipulle ilman, että niitä tarvitsee murto-osien koot ovat yleensä vaikeampia 
kaataa ulos. Jos saatavilla, seitsemän 16/9" paikantaa. Toista ostettaessa kannattaa 
kauluksia tarvitaan, kuusi piippua varten kuitenkin kysyä 9/16" kauluksia 

kokoonpano ja yksi vasemmalla puolella materiaaleja, koska niitä voi olla saatavillasi 
poistoportti. Henkilökohtainen kokemus on alueella. 


Kuva 30: Täysin koottu piippu. 


Kuva 31: Vastaanottimeen asennettu piippu. 
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voimme saavuttaa tarkkuuden yleensä vain 


sorvin omistajan käytettävissä. Toisessa päässä 
putkeen on nyt leikattu rako, 32 mm 
pituus ja 3 mm leveä halkaisun avulla 


kulmahiomakoneeseen asennettu pyörä. The 


aukko leikataan sitten oikeaan 


mitat neulaviilan avulla (katso kuva 


Y). Älä huoli, jos paikka on hieman pienempi 
Kuten edellisessä luvussa näkyy, se ei ole 

kuin tämä 3 mm:n mitta, se ei 
tarvitaan sorvin omistus aseen valmistamiseksi 

merkitystä liikaa. Jos kulmahiomakone ei ole 
tynnyri, ja vastaavasti jyrsinkone on 

käytettävissä, sarja yhteenliittämistä 
ei vaadita sulkuhousun rakentamiseen 

reikiä voidaan porata poistamaan suurin osa 
lohko tai "pultti", kuten sitä yleisesti kutsutaan. v Jai N k N 

terästä ennen kuin ura on viilattu oikeaan asentoonsa 


Normaali pulttirakennusmenetelmä 
mitat. Tämä paikka on "Ejector Slot", 
olisi koneistaa se kiinteästä aineesta 
johon "Ejector Bolt" sopii 
teräksen osa. Useimmille mahdollisille aseille 
tietenkin. Keskustelemme tästä yksinkertaisesta osiosta 
päättäjät, tämä menetelmä on pois 
seuraava luku. 
kysymys. Kuitenkin, jos vain sisällytetään 
Putken ejektoriraon pää on nyt 
ne pultin osat, jotka ovat tiukasti 
"uppotettu" käsiporalla, jossa on 
välttämättömiä ja jätä huomiotta ne, jotka ovat 
"kartionleikkaustyökalu" (älä käytä a 
ei, "luurankoinen" pultti voi olla nopeasti 
upotusleikkuri, koska se leikkaa väärän kartioasteen), 
koottu letkun pituudesta ja 
(katso kuva 32). The 
sarja akselin lukituskauluksia, kokoonpano 
suippenevan seinäsyvennyksen tarkoitus, kuten mekin 
itse asiassa paljon kuin piippu. 
nyt kutsua sitä, on tehdä ruokinta 
Jos omistat sorvin tai tunnet jonkun 
patruunat makasiinista kammioon a 
kuka tekee, pulttia voidaan helposti kääntää 
luotettavampi prosessi. Jos kartio leikkaus 
yksiosainen yksikkö (katso liite 'F" 
työkalu ei ole käytettävissäsi, syvennys voi 
koneistajan piirustukset). Kokoamaan 
leikataan suora seinämä 9 mm poranterällä 
"sopiva pultti", pituus 130 mm (5 1/8”) 
.32 pultille ja 9,7 tai 9,8 mm pultille 
12,70 x 2,03 mm (/" x 14 g) SMT/SHT tai 
.380. On kuitenkin huomioitava, että jos 
ERW-putki tarvitaan. Ensin putki leikataan 
poraa käytetään leikkaamaan syvennys, jonka sen on oltava 
pituus ja molemmat päät viilaa kokonaan 
tehdään ennen ejektoriraon leikkaamista. 
tasainen. Putkenleikkuri (saatavana mistä tahansa 


myymälä), on tarkka tapa varmistaa 


putken jokainen pää on mahdollisimman tasainen. o m—a 


Käytä leikkuria matalan renkaan tekemiseen 


putken ympärille ja viilaa sitten alas 


rengasmerkki. Käyttämällä tätä yksinkertaista menetelmää, Kuva 32: Kartion leikkaustyökalu 
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Machine Translated by Google 


Takalaukkujen kokoonpano 


Wuw0 € T 


KUVIO Y. 


Syvennys hyväksyy pohjan 

patruuna, jonka saatat muistaa 

ulkonee 3 mm takapäästä 

piippu (katso kuva Z). Syvennys leikataan juuri niin 
syvälle, että patruuna pääsee sisään 

pohja 'istuimeen' 2 mm syvyyteen, ja ei 

lisäksi (katso liite 'E' .380-pulttia varten 

Mitat). "Istukkatanko" voi nyt olla 

asennettu putken sisään, sen halkaisija on 8,5 mm 
halkaisija ja pituus 31 mm. Leikkaa sauva sopivan 
pituiseksi varmistaen, että molemmat päät ovat litteät ja 


työnnä se putkien kartiomaiseen päähän (katso 
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CARTRIDGE 
RECESS 


KUVA Z. 


Kuva AA). Työnnä sauva yläosaan asti 

tangon pää on 2 mm pään alapuolella 

putki. Tanko pysyy paikallaan kahdella 

teräs tapit. Poraa kaksi halkaisijaltaan 2 mm reikää 
putken ja tangon läpi ja napauta kahtia 

Halkaisijaltaan 2 mm:n tapit, nastat ovat / tuumaa 
pituus. Ensimmäinen tapin reikä on sijoitettu noin 2 

mm ejektoriraon pään yläpuolelle ja 

toinen noin 10 mm ensimmäisen yläpuolella 

reikä. Kun sauva on kiinnitetty paikalleen, a 

2mm syvä kartiomainen seinäsyvennys on tehty 
luotiin syvennys, joka normaalisti olisi 


koneistettu pultin etupuolelle. 


Tämä pultin alue on alttiina suurelle paineelle rekyylistä 


patruunakotelo, laukaisujakson aikana. 

Pelkät kaksi tappia eivät ole tarpeeksi vahvoja 
kestämään näitä paineita, joten sauva 

on myös hopea juotettu lisähintaan 

vahvuus. Kuten kuvasta 'AA' näkyy, 


juotos levitetään väliin 


sauva ja putken sisäpuoli. Käytä matalaa 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


sulamispiste hopea juote yhdessä 

juoksutuksella ja propaanikaasupolttimella. Kaksi 
tapit tulee napauttaa ulos ja sauva 

poistettu. Peitä sauva huolellisesti ja 

tapit juoksutuspastalla ja aseta ne sitten takaisin paikoilleen 
pultin putkeen. Lämmitä yläosaa tai enemmän 
sauva-putkikokoonpanoa, kunnes se on 

hehkuva vaaleanpunainen väri ja levitä sitten 
juote. On parempi sallia niin paljon 

juotos virtaa mahdollisimman paljon tangon väliin 
ja putki, mutta älä käytä niin paljon, että se 

valuu yli itse sauvan yläosaan. 

Hopeajuote virtaa vain ja 

kiinni, pintoihin, jotka ovat ensin olleet 

käsitelty juoksutuksella. Varmista siis, että ei 

Flux on läsnä tangon päällä ennen 

alkaa lämmittää putkea. Juottamisen jälkeen, 

anna putken jäähtyä, mutta älä sammuta 

se vedessä. Kiillota putki hiekkapaperilla 
poistaaksesi juoksutusainejäämät ja poistaaksesi 


ylimääräinen juote viilalla. 


Olemme jo leikaneet ejektoriraon, mutta 

nyt meidän on lisättävä sen syvyyttä an 
ylimääräinen 1,5 mm. Tämä voidaan tehdä käyttämällä 
yksi suurista sähkökäyttöisistä rautasahanteristä, 
tai kolme standarditerää, teipattu yhteen. 

Aja terää edestakaisin sisällä 

uraa, kunnes haluttu syvyys on saavutettu. 

Hyvä paikka löytää käytetty sähköinen rautasaha 
blades on paikallinen konepajasi. 

Katso romusäiliöt ja sinä 

pitäisi pystyä löytämään yksi tai useampi, 

aivan tarpeeksi hyvä tähän tarkoitukseen. 
Seuraava vaihe on porata halkaisijaltaan 1,5 mm 
reikä iskuritangon yläosassa keskellä 

10-12 mm:n syvyyteen. Tämä 


reikä hyväksyy tehdyn iskurin 
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KUVA AA. 


käyttämällä 1,5 mm:n poranterän vartta. 

Poraa reikä tiettyyn syvyyteen, esim 
esimerkkimme, 12mm. Iskurin on oltava 
ulkonevat 1 mm varren pinnan yläosasta 

ja siksi iskun pituuden tulisi olla 13 mm. Toisin 
sanoen pin 

on oltava 1 mm pidempi kuin syvyys 

reikä, johon se työnnetään. Käytä 

hiekkakivi ja muotoile tapin toinen pää muotoon 
lievä kapeneminen. Levitä tippa Loctite- 
laakeriliimaa tapin reikään ja 


aseta iskuri. Jätä nyt koko 


Machine Translated by Google 


Takalaukkujen kokoonpano 


kokoamista, kunnes liima kovettuu. Aina 

tarkista ja tarkista, että tappi on 

oikein säädetty ulkonemaan 

mittaus ennen pysyvää liimaamista 

tappi paikallaan. Jos tappi on väärin 

asetettuna, ase joko epäonnistuu ampumaan tai 
tappi takertuu kasetin pohjaan 

patruuna liukuu makasiinista kammioon. Tämä voi 
aiheuttaa aseen 

tukosta tai tehdä polttosyklistä epäsäännöllisen ja 
epäluotettava. Nyt on asetettu seitsemän kaulusta 
valmiin putkikokoonpanon päälle kuvan osoittamalla tavalla 
kuvassa "BB". Nämä ovat saman kokoisia kuin 
tynnyrissä käytetyt, eli /2” ja testamentti 

liu"uta suoraan ilman muutoksia. 

Poraa kuitenkin yhteen kaulukseen a 

Halkaisijaltaan 5 mm reikä suoraan vastapäätä 
ruuvi, kaulusten sivuseinän läpi. 

Napauta tätä reikää niin, että siihen mahtuu 6 mm 


ruuvin halkaisija noin 18 mm 


pituus. Liu'uta kaikki seitsemän kaulusta 


FIRING 
PIN 


| INSERT 
| 


1 


PIT %" 
COLLARS 


SCREW IN 
BOLT 
HANDLE 


KUVA BB. 


putken päälle poistouraa vastapäätä olevasta päästä 10.30 


kolmas kaulus on se, joka on porattu 


ylimääräisellä reiällä. Pinoa kaulukset niin, että ne ovat 


täysin samassa tasossa putken pään kanssa 


ja kiristä sitten ruuvit. The 


6 mm:n hylsyruuvi toimii pultin kahvana 

ja se voidaan nyt ruuvata sisään 

muokattu kaulus, (kuva 33). Jos katsomme 
pultin etupinta suoraan sisään 

syvennys, ejektoriraon tulee osoittaa 

kello kolmen asento ja pultti 


kahva kymmeneen kolmeenkymmeneen (kuva CC). Täysin 


koottu pultti voidaan nyt laittaa sisään 
vastaanottaja. Irrota pultin kahva ja 
liu'uta pultti paikalleen. Ruuvaa nyt 
pultin kahva takaisin pulttiin 


pultin kahvan aukko. Katso ejektorin läpi 
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3 


EJECTOR 
SLOT 


KUVA CC. 


reikä vastaanottimen seinän vasemmalla puolella, 
ja tarkista, että ejektorin aukko on näkyvissä, 

ja oikeassa linjassa reiän kanssa. 

Säädä tarvittaessa pultin kahvaa 

asentoa, kunnes kohdistus on saavutettu. Nyt 

kiristä pultin kahva tiukasti (kuva 34). 


Rako takapään edessä 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


piipun ja pultin etupinnan pitäisi 

nyt tarkistetaan. Tämä mittaus on 

tärkeää ja yleisesti ottaen 

pitäisi olla mahdollista lisätä pala ohutta 

kortti kahden pinnan väliin. Kuilu 

varmistaa, että pultti ei iske kiinni 

takapuoli, jos ase on "Dry Fired", 

eli ilman patruunaa kammiossa. Siirtämällä kauluspinoa 


hieman eteenpäin, rakoa voidaan kasvattaa tai 


siirretty taaksepäin päinvastaisen vaikutuksen saavuttamiseksi, 


jos välttämätöntä. 


Kuva 33: Täysin koottu pultti. 


Huomioi ejektoriraon asento suhteessa 


pultin kahva. 


Kuva 34: Pultti asennettuna 


täysin koottuun 
ylävastaanottimeen. 
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Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Ejektori on osa automaattia 
ampuma-ase, joka "potkaisee" käytetyt kotelot ulos 
poistoaukon läpi ampumisen aikana 


sykli. Hyvin harvoja poikkeuksia lukuun ottamatta 


ejektori koostuu yleensä yksinkertaisesta terästä 
joka liittyy pohjaan 
patruuna, kun rekyylikotelo ajaa Vaikka ejektori on hyvin yksinkertainen, sen oikea 


pituus on olennainen (katso kuva 35) 
pultti taaksepäin; jolloin kotelo poistuu 


ampuma-ase poistoportin läpi. KUVIO DD 
Teemme ejektorin 6mm:stä 

halkaisijaltaan %” pitkä hylsyruuvi. The 

ruuvin pää viilaa 2 mm:n paksuiseen levyyn 

terä noin 5 mm:n pituiseksi. Yksi 

terän reuna viilaa sitten kartiomaiseksi, 

joten vastakkaisesta reunasta tulee tuloksena piste 
(katso kuva 'DD'). 

Ejektori on nyt työnnetty ejektoriin 

reikä ja pidetään paikallaan mutterilla. 

Ennen kuin mutteri kiristetään, ejektori 

on sijoitettava niin, että sen terävä puoli 

ejektori on kammioon päin. Kerran 

ejektori on paikallaan, liu'uta pulttia 

edestakaisin useita kertoja, tarkistamalla 

että se ei tartu tai takerru ejektoriin. 

Ejektorin kärjen pitäisi melkein naarmuuntua 
ejektoriraon pohja, pieni 

Tämän saavuttamiseksi voidaan tarvita paljon 
käsin sovittamista. Jos ejektori on liian pitkä, se menee 
kiinnitä pultti, ja jos se on liian lyhyt, niin 

älä poista tapauksia, joissa ase on 


purkautunut. 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Kuva 36: Jousikelauskone. 


Pääjousen tulee olla oikean pituinen, 
vahvuus ja halkaisija. Jos kevät on myös 
vahva, patruuna ei synnytä tarpeeksi painetta 
toiminnon toistamiseen, 


ja muuttaa automaattisen yhden laukauksen 


5,5 mm sauva ja teräskaulus. Se on täydellinen 
mahdollista rakentaa koko kone 

alle tunnin ajan ja tekee jousen kelaamisesta 
yksinkertaisen toimenpiteen (katso kuva 

"EE"). 

Poraa ensin halkaisijaltaan 5,5 mm (3/16”) reikä 
2” tangon kummastakin päästä. Sitten 4 34" 

piirrä kummastakin päästä suora viiva. 

Purista tanko ruuvipuristimeen ja lämmitä alue 

tämän linjan kaasupolttimella teräkseen asti 

hehkuu punaisena. Taivuta loppu 

tanko tässä asennossa suorassa kulmassa 

ja toista sitten tämä sama toimenpide osoitteessa 
tangon vastakkaiseen päähän. Basso 

koneen osa on nyt valmis käytettäväksi 

varustettu karalla, jonka ympärillä 

jousi on kierretty. Tämä on 23 %"' pituus 

5,5 mm terästanko. Toisessa päässä 

poraa 1,0 tai 1,5 mm:n reikä läpi 


sauva, 1" päästä. Taivuta 


ampuma-aseeksi. Jos jousi on liian kevyt, se ei välttämättäkelean vastakkaisesta päästä kahteen suoraan 


absorboi niin paljon rekyylivoimaa kuin on tarpeen. 
Tämä voi aiheuttaa liiallista rasitusta 

toiminnan tai jopa takajalkaräjähdyksen, kuten 

pultti aukeaa liian aikaisin. Kuten huomautin kohdassa 
osa yksi, yrittää löytää oikean 

jousen vahvuus, pituus ja halkaisija 

voi olla vaikeaa. Tästä syystä oman pääjousen 

kelaaminen voi olla välttämätöntä. Tämä 

on kuitenkin paljon helpompaa kuin aluksi 

näkyviin. 

Jousen kelaamiseen tarvitsemme 14 jalkaa pituuden 
samasta 20 gaugen jousilangasta, jota käytettiin 
lipasjousessa. Ennen kuin voimme kelata 

jousi, yksinkertainen jousikelauskone 

täytyy rakentaa. Kone koostuu 


vain kolme osaa; 25 tuuman pituus 19,05 x 5 mm (3/4" 


3/16") litteä tanko, 23 /"' pituus 
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kulmaan käämityskahvan muodostamiseksi. Se tulee 
on tarpeen asettaa kara sisään 

pohja ja merkitse molempien sijainti 

taipuu ennen kuin kahva taivutetaan 

muoto. Käyttämällä kaasupoltinta sauvan lämmittämiseen 
kohdissa, joissa kaksi mutkaa ovat 

kahva on helppo muodostaa 

pihdit. Aseta kara sisään 

alusta ja kiinnitä se paikalleen a 

teräksinen kaulus. Käännä kahvaa ja 

karan tulee pyöriä tasaisesti. 

Kone on nyt kiinnitetty ruuvipuristimeen 

ja olemme valmiita kelaamaan pääjousen, 

(Kuva 36). Työnnä johto langan läpi 

reikä ja taivuta pää muotoon a 

solmu estääksesi sitä vetäytymästä ulos. 


Jousilangan pituus on asetettava 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


PUTYDEJA] 
SUI[10?) SutIds 


IN 
x, EN Dn Dn” mp KMHENN E 
[21PUtIN 
PU 


184 Je] «9T/€ X .b/€ 


"HA AANDIA 
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Machine Translated by Google 


Pääjousi, ohjain ja rekyylisuoja 


jatkuvassa paineessa jousen kiertymiseksi. 


Helpoin tapa on seistä sen päällä 


molemmat jalat jättäen molemmat kädet vapaiksi ohjaamaan 
lanka ja käännä kahvaa. Käytä vasenta 

kädellä pitääksesi lankaa pienessä kulmassa samalla 

kun käännät kahvaa. Jatka kiertämistä, kunnes jousi 


on kiertynyt karan koko pituudelta. 4 mm rako tai 


noin, pitäisi olla kunkin välillä 

kela. Tätä rakoa voidaan lisätä tai pienentää kelauksen 
aikana pitämällä lankaa suuremmassa tai pienemmässä 
kulmassa. Ensimmäiset kolme tai neljä kelaa sanelevat 
kulman, jossa lanka pidetään, ennen kuin kelataan 
jäljellä oleva pituus. Karan tulee kumartua hieman 
kelauksen aikana, mikä osoittaa, että vaijeriin kohdistuu 
riittävä jännitys. Leikkaa solmittu osa ja ylimääräinen 


lanka läpi ja jousella 


edelleen karassa, purista se kokonaan 
useita kertoja. Kevään jälkeen 
pakattuna huomaa, että 


jousi on kutistunut 16":sta pituuteen 


noin 11". Irrota karan kaulus ja 
liu"uta kara ulos koneesta 
vapauttaa jousi. Leikkaa nyt jousi 9 /2 tuuman 


pituudeksi pihdeillä. 


Pääjousi on nyt valmis ja valmis asennettavaksi jousen 
ohjaustankoon (katso kuva 'FF'). Ohjaimen pituus on 

114 mm 

5mm halkaisijaltaan sauva. Toinen pää on pyöristetty, 
(kapeneva), ja toisessa on 6 mm 


kaulus. Kaulus on sijoitettu 7 mm:n etäisyydelle 


tangon päähän. 


Liu'uta halkaisijaltaan 1 tuuman kumihana 
ohjaimen kartiomaiseen päähän ja työnnä sitä ylöspäin, 


kunnes se koskettaa kaulusta 
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WASHER 


KUVA FF. 


Pääjousella ja ohjaustangolla 
rakennettu, voimme rakentaa rekyylisuojan, 
joka on vastuussa pultin pitämisestä, 


ohjain ja jousi paikoillaan. 


KÄYTÖSSUOLI 


Kaulus sovitettu takapäähän 

ylempi vastaanotin toimii jo rekyylinä 
suoja, mutta sitä on muutettava yksi askel 
edelleen. Halkaisijaltaan 2" mutasiipi 


aluslevy on pultattava kaulukseen 


sinetöintikeinona 

vastaanottimesta. Pesukoneen pitäisi 
on 6 tai 7 mm reikä. Muta siipi 
aluslevyjä on useita eri kokoja 


ja niitä on laajalti saatavilla pultista 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


ja pähkinäkauppiaat ja hyvät laitteistot 

myymälöissä. Irrota ensin kaulus 

vastaanotin ja ruuvaa aluslevy väliaikaisesti kiinni 
kaulus, kuten kuvassa "GG". The 

kaulus on pultattava yhtä keskeltä kuin 

mahdollista pesukoneeseen. Toinen pesukone, mikä tahansa 
halkaisija yli 1”, sijoitetaan toiselle puolelle 

kauluksesta niin, että kaulus on välissä 

kahden aluslevyn välissä. Perin pohjin 

kiristä mutteri ja pultti ja poraa sitten kaksi 

3 mm halkaisijaltaan reiät 2" aluslevyn läpi 

ja koko kauluksen läpi (kuva 

'HH'). Nämä kaksi reikää on sijoitettava 

neljän ruuvin reiän välissä (nämä 

anna kauluksen pultata kiinni 

vastaanotin). Kauluksen porauksen tarkkuus on 

hyvin tärkeä. Jos reiät porataan 


vääristä paikoista he joko leikkaavat läpi km 


ruuvin reikiin tai vie liian lähelle ruuvia 

kauluksen sisä- tai ulkoseinään. Jälkimmäinen 
vaikeuttaa reikien napauttamista; mikä on seuraava 
askel. Suorita hana jokaisen reiän läpi 


ja ruuvaa aluslevy kaulukseen kuvan osoittamalla tavalla 


kuvassa 'II'. Aseta nyt kaulus ja KUVA HH 
aluslevyn kokoonpano sulkukappaleeseen 
vastaanotin ja kiinnitä se paikoilleen neljällä 
kantaruuvit. Käytä kirjuria ja merkitse 
pesukoneen sisäpinta käyttämällä seiniä 
vastaanotin oppaana. Irrota pultit 

ja poista aluslevy ja se on 

merkitty neliöllä kuvan osoittamalla tavalla 


'JJ'. Aseta aluslevy ruuvipenkkiin ja viilaa 


kumpikin puoli alas kirjoitinviivoille, kunnes se on 


neliön muotoinen, kuten kuvassa ”KK”. 


Poista kevyesti kaikki terävät kulmat 


aluslevy ja ruuvaa sitten neliö kunnolla kiinni 


KUVA II 


aluslevy kaulukseen, kuten kuvassa "LL". 
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Pääjousi, ohjain ja rekyylisuoja 


Kuva 37: Täysin koottu rekyyli 
kilpi. 


fo k b hon n hon lan n nn 


Kuva 38: Rekyylisuoja, pääjousi ja ohjaustanko. 


Rekyylisuoja on nyt valmis ja voi 

irrota pultit vastaanottimesta, jotta 

jousi ja ohjain asennettava, (kuva 37). 

Liu'uta jousi ohjaustankoon ja aseta tämä kokoonpano 
sitten rekyylisuojaan (kuva 38). Vedä pultti kokonaan 
taaksepäin ja pidä sitä tässä asennossa. Pidä suoja- 
ja ohjainkokoonpanoa kämmenessä ja pidä kiinni 


sormistasi 


jousi puoliksi puristetussa asennossa. 

Pidä pulttia taaksepäin ja työnnä jousi ja ohjain pultin 
onttoon keskelle (pääjousen syvennys), kunnes suojus 
on täysin paikallaan. Anna lohkon liukua eteenpäin 


puristetun jännityksen vapauttamiseksi 


pääjousi, ruuvaa sitten neljä pistorasiaa 


ruuvit rekyylisuojan pitämiseksi, jousi 


KUVA LL. 


ja ohjaustanko paikoillaan, (kuva 39). 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Vedä pulttia taaksepäin useita kertoja ja tarkista 
että se liikkuu sujuvasti ilman sitomista tai 
takertuminen mihin tahansa jousen osaan ja 


ohjaimen kokoonpano. 


Ylempi vastaanotin on nyt täysin koottu 


(Kuva 40) 


Kuva 39: Rekyylisuoja asennettuna 


vastaanotin. 


Kuva 40: Täysin koottu ylempi vastaanotin. 


HUOMAA: Jos pultin pääjousi on kierretty jousikelausprosessissa saatat huomata, että jousi on 
halkaisijaltaan 5,5 mm:n tuurnan ympärillä hieman tiukka, kun asetat sitä 

edellä kuvatulla tavalla, pääjousen tulee liukua pulttiin. Jos tämä havaitaan, 

tasaisesti keskeltä pääjousen syvennystä voidaan suurentaa hieman 
pultista. Kuitenkin, koska väistämätön halkaisijaltaan 8,8 mm:n poranterällä. 


epäjohdonmukaisuuksia, jotka voivat hiipiä sisään 


-66- 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


olla hopea juotettu paikalleen. Varo, ettet tee 
häiritse kahta asetusta ja erota sitten 
kaksi vastaanotinta. Poista lehti ja 


poista se kaikista sisäosista. Nyt irrota pultti ja 


irrota jousen salpa makasiinista 


Kaksi täydellistä vastaanotinkokoonpanoa voivat hyvin. Käytä propaanikaasupoltinta juoksutteen ja 


nyt pultattu yhteen ja tarvittava matalan sulamispisteen juotteen kanssa 

säädöt tehty, (kuva 41). Poista pitääksesi kaivon ja pysähtyäksesi paikallaan. Käytä 
kaksi kantaruuvia alapuolelta juotos rajoittimen alapuolelle niin 

ylemmästä vastaanottimesta ja aseta ne kaksi juotos ei häiritse kiinnitystä 

vastaanottimet yhdessä. Kahden puolikkaan tulee lipas takaisin aseeseen. Älä käytä liikaa juotetta, vain 

sopia tiiviisti toisiaan ilman näkyvää rakoa muutama tippa 

heidän välillään. Se voi kuitenkin olla ensin tarvitaan pysäyttimen pitämiseen paikallaan. 

tarpeen laskea korkeutta Propaanikaasupolttimet ja -kanisterit ovat 

lipas hyvin hieman, joten syöttöramppi laajalti saatavilla useimmista hyvistä laitteista 

ei häiritse alapuolta myymälöissä. Kaasusäiliöt voivat joskus olla 

Pultti. Kiinnitä kaksi kantaruuvia ja pultti kutsutaan "propaani/butaaniseokseksi" ja ovat 

kaksi osaa tiukasti yhteen (katso ihanteellinen hopean juottamiseen, koska sekoitus 
kuva 'MM"). Kaivo- ja lipastopaattia ei ole vielä korjattu kaasut antavat paljon korkeamman lämpötilan kuin 

pysyvästi tavallinen butaanipoltin. Flux on levitettävä 

paikka. Tämä on mahdollistaa niiden oikea alueelle, jossa juotetta tarvitaan 

säätö, joka ei ole mahdollista ennen kuin ajetaan ja kuumennetaan sitten, kunnes teräs on 

ase on täysin koottu. Lehti hehkuu vaaleanpunaisella värillä. Samalla kun säilytetään 
huulten tulee koskettaa pultin alaosaa, poltin paikallaan, kosketa juotostankoa 

mutta sen ei pitäisi estää sitä liikkumasta kuumaa terästä vasten, kunnes juote valuu. 

sujuvasti edestakaisin. Jos välttämätöntä, Kun tarvittava määrä juotetta valuu sisään 

työnnä lehti syvemmälle kaivoon liitos, poista polttimen liekki ja anna 

kunnes huulet ovat oikeassa asennossa. osa jäähtyä hitaasti. Kun osa on jäähtynyt, 

Muista, että pysäytys on löysä ja sallii puhdista pois kaikki juoksutusainejäämät ja ylimääräinen juote 


aikakauslehti siirrettävä korkeammalle tai alemmas viilalla ja kiillota sitten välineellä 


tarvittaessa. Kaivon pitää myös olla luokan hiekkapaperia. Lehti on hyvin 

säädetty siten, että syötteen etukärki juotettu sen yläreunaa pitkin, kohdasta 

ramppi koskettaa pultin alapuolta, jossa se kulki ylemmän syvennyksen läpi. 

mutta jälleen kerran, se ei saa häiritä pultteja Kokoa makasiini uudelleen ja kiinnitä lukitusjousi 
sujuvaa liikettä. Näiden kahden kanssa kaivoon. Nyt voimme pulttaa 

säädöt tehty, kaivo ja pysäytyspurkki kaksi vastaanotinta takaisin yhteen. 


267- 
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Konepistoolin kokoaminen 


WW AAHNDIA 


*194)930) S1941999.1 OM) 20) J]09 
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Konepistoolin kokoaminen 


Kuva 41: Ylempi ja alempi vastaanotin valmiina pultattavaksi yhteen. 
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|<-- 30mm—>"| 


4 


A. m 


VMA 


Sopiva liina on erittäin tärkeä 

lisävaruste missä tahansa ampuma-aseessa, joka on suurempi kuin a 
käsiase, helppo kantaa 

ase. Ilmeisesti jos rintareppu on 


saatavana kaupallisesti, sellaisen ostaminen on 


yksinkertaisempaa kuin sellaisen tekeminen. Mutta kuten myös 
itse ampuma-ase, oletamme, että näin ei ole KUVIO NN. 


mahdollista ja sellaisen tekeminen on välttämätöntä. 


Katsotaanpa tosiasiat, vallanpitäjät 1 1/8" leveä ja musta tai tummanvihreä 
nykyään kielletään aseet, veitset ja väri. Nyt on tehtävä kaksi solkia 

muita syntipukkiesineitä kiinnitä hihna aseeseen. Nämä ovat 
toive. Nämä tehohullut pähkinät saattavat kieltää tehty 30 x 25 mm:n 2 mm:n osasta 

myös hihnat ja kotelot. He väittävät sen olevan paksu teräslevy, (katso kuva NN). 
lopeta rikolliset kantamasta aseita!! Piirustus 'A' näyttää varjostetut osat 


Täysin sopiva nokka voidaan valmistaa Joka-on polstettava: Käytä poraa 


4 jalan pituisesta koiranköydestä tai yhdestä poista kaksi ei-toivottua osaa ja 

pidemmät ohjakset, joita käytetään hevosille, lehmille jne. = Viilaa kaksi suorakaiteen muotoista reikää 
Näitä on helposti saatavilla kaikilta lemmikeiltä, mitat piirustuksessa 'B'. Kierros neljälle 
hevos- tai maataloustarvikekauppa ja ovat kulmat viilalla ja kiillota jokainen reuna 


valmistettu täsmälleen samasta materiaalista kuin a ja soljen pinta hiekkapaperilla, 


tarkoitukseen tehty kiväärin hihna. Pidän enemmän kankaasta, (Kuva 42). Tämä kiillotus on tärkeä 
mutta nahka tai nylon palvelee aivan samaa koska terävät tai karkeat reunat voivat 
tarkoitus. Johdin tai ohjauksen tulee olla 1" to rispaa tai leikkaa nokkamateriaalin läpi 


—— ajanjakso. Älä huoli, jos soljet 
tekemäsi eivät ole täsmälleen samankokoisia kuin 
kuvassa olevat, se on vain välttämätöntä 


jotta nokka kulkee soljen reikiin. 


Säädä nyt hihnan pituus itsellesi sopivaksi 


Kuva 42: Soljet. omat henkilökohtaiset vaatimukset. 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Kuvat oikealta ja vasemmalta sivulta täysin kootuista tuliaseista. 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Kuvan selkeyden vuoksi kone 

pistooli, katsottuna tämän kirjan sivuilta, 

näkyy lopullisessa ulkomuodossaan. 

Tässä vaiheessa ampuma-ase olisi edelleen omansa 
raakametallin ulkonäkö, joten keskustelemme 
tässä tarkoituksenmukainen viimeistelymenetelmä. 
Kuuma ase sininen prosessi käytetty 

asetehdas tai ammattilainen 

aseseppä, ei ole sijaa tällaisessa kirjassa. 

Ei vain erikoiskemikaalit olisivat 

tarvitaan, mutta säiliöt ja lämmitys sinistetään 
laitteisto myös. Olemme nähneet kuinka a 
konepistooli voidaan rakentaa klo 

kotiin yleisesti saatavilla olevista materiaaleista. 
On vain oikein lopettaa aseen käyttö 
yksinkertaisin kotikäyttöinen menetelmä. 
Yksi kauneimmista aseista mitä minulla on 

todettu on "värikotelo kovettaa" jokainen 

osa ampuma-aseen. Tämä voi olla 

tehty vain kaasupolttimella. 

Tämä menetelmä ei ole todellinen kotelokarkaisu, 
mutta antaa samanlaisen ja erittäin hyvän näköisen 
viimeistelyn. Pulttia, naarmua ja jousia lukuun 
ottamatta kaikki osat viimeistellään seuraavalla 
menetelmällä. 

Kaikkien näkyvien ulkopintojen tulee olla 

hiottu sileäksi kiillotettuun pintaan käyttämällä a 
hienoa hiekkapaperia. Mitä parempi 


viimeistely on ennen puhalluspolttimen käyttöä 


viimeistely näyttää paremmalta jälkeenpäin. 
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Kuten aiemmin totesin, se on paljon helpompaa 
kiillota osat jokaisen osan valmistuksen jälkeen, 
sen sijaan, että joutuisit lopettamaan jokaisen osan 


aseesta tässä vaiheessa. 


Ensin viimeistelemme ylä- ja alaosan 
vastaanottimet. Irrota kaikki sisäiset osat 

ylempi vastaanotin lukuun ottamatta 

ejektori. Aseta vastaanotin pystysuoraan 

aseta teräslevylle tai muulle tulenkestävälle paikalle 
pinta. Aseta polttimen liekki yläosaan 
vastaanottimen päähän pitäen sitä tässä 
asentoon, kunnes lämpörenkaat ilmestyvät 
teräksen pinnalle. Tämän pitäisi tapahtua sisään 
noin 30 sekuntia olettaen propaania 

käytetään kaasupoltinta. Älä liikuta liekkiä 
ympäri, mutta pidä sitä samassa kohdassa, kunnes 
teräksen nähdään vaihtavan väriä. Nyt 

siirrä liekkiä alemmas vastaanottimessa 

ja toista 2 tuuman välein 

edellä kuvattu prosessi. Kun koko 
Vastaanottimen puoli on "lämpökäsitelty", käännä 
vastaanottimen ympärille ja suorita 

samaa menettelyä kolmella muulla puolella. 
Alempi vastaanotin on viimeistelty täsmälleen 
Samalla tavalla. Älä poista kahvaa sellaisenaan 
voidaan jättää paikoilleen, mutta varmista kaikki 
sisäiset liikkuvat osat poistetaan. 

Lehti on myös riisuttava 

ennen kuin lehden runko voi olla 

valmis. Tynnyrikokoonpano voi olla 

valmiina kokonaisena yksikkönä ilman 

poistaa kaulukset, mutta koska 

raskas putken mittari ja paksuus 

kokoonpano, teräksen lämmitys kestää 
kauemmin. Pienet osat, kuten liipaisin ja suojus, 


on viimeistelty samalla tavalla 


Machine Translated by Google 


Lopullinen viimeistely 


samalla tavalla kuin isommat komponentit. Ilmeisesti 
ampuma-ase voidaan viimeistellä käyttämällä yhtä seuraavista 
kylmäpistoolin sininen viimeistely saatavilla 

mikä tahansa asekauppa, mutta miten asiat ovat 
siellä ei ehkä ole monia asekauppoja 

lähti ennen liian kauan! Lisäksi lämpö 
käsittelymenetelmä viimeistely on enemmän 
kestävä ja mielestäni paremman näköinen. 

Jos päätät käyttää kylmää sinistystä 
menetelmällä, suosittelen nesteen ostamista 
versio tuotteesta. Se pitäisi huomata, 

kuitenkin, että kylmä ase sininen neste 

älä peitä syviä naarmujälkiä 

aseiden ulkopinnoilla. 

Mitä tahansa viimeistelymenetelmää käytetään, se 
näyttää vain niin hyvältä kuin määrä 

etukäteen panostamaasi vaivaa. Huomaa myös, 


että monet laitteistotuotteet, kuten 


akselin lukkoholkit ja aluslevyt ovat 

usein sinkitty, ja sinkki häiritsee 
sinistysprosessin kanssa. Kuitenkin sinkki 
voidaan helposti poistaa nopealla liotuksella 
suolahapossa. Jätä tavarat sisään 
happoliuosta, kunnes esineet pysähtyvät 
'kuplii". Tämä osoittaa, että kaikki sinkki 

on poistettu. Keinona 

estämällä osien kiireen muodostumista 
voidaan sitten liottaa kuumassa ruokasoodassa 
liuos (sooda ja kuuma vesi) ennen 

jatkaen osien sinistämistä. Tynnyri 

ja pulttikokoonpanojen ei tarvitse olla 

puretaan ja voidaan upottaa 

kaksi ratkaisua täysin koottuna. Kumpi 
prosessia käytetään viimeistelemään ulkoinen 
konekivääripinnat, tuloksena 


viimeistelyn pitäisi osoittautua miellyttäväksi. 


Värikuvassa valmis ampuma-ase. 


-7A- 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Tiedän mitä ajattelet; "ONKO SE 

RÄJÄHTÄÄ"? Vastaus tähän 

Ymmärrettävä kysymys on myönteinen EI, 
edellyttäen, että ase on rakennettu käyttämällä 
samat materiaalit ja rakennusmenetelmät 

kuvattu tässä kirjassa. Kuitenkin minkä tahansa kanssa 
kotitekoinen tuliase, se on vain viisasta testata 
ammu ase yhdellä laukauksella ennen 

täytä makasiini maksimikapasiteettiin ja paina 
liipaisinta!! Yksittäisten laukausten ampuminen 
Ensinnäkin on myös helpompi nähdä, mitä 
säätöjä tarvitaan. Aluksi lataa 

yksi kierros lippaan ja kukkoon 

ase. Suuntaa ampuma-ase kassakaappiin 
suuntaan ja purista liipaisinta. The 

patruunan tulisi palaa ja kotelo on käytetty 

tulee poistaa portin kautta. 

Toista tämä toimenpide, mutta tällä kertaa lataa 
kolme patruunaa makasiiniin ja 

purista liipaisinta. Aseen pitäisi 

ampua nopean purskeen. Edellyttäen, ettei ole tukoksia 
kokenut, makasiini ladataan maksimikapasiteettiin 


ja yksi pitkä purske 
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voidaan irtisanoa; lehden purkaminen. 

Liipaisin voidaan vapauttaa milloin tahansa 
laukaisujakson aikana ja kypsymisen pitäisi 
lukitse pultti takaisin täysin viritettyyn asentoon 


asema. 


Useimmissa .32/.380 automaattisissa tuliaseissa on a 
erittäin korkea kiertonopeus, eikä 
tarkoituksenmukainen konepistooli ole poikkeus tästä säännö 
Täysin ladattu makasiini tyhjenee sisään 

noin kaksi tai kolme sekuntia, joten kierrosluku on 
ei saa aivastaa. Se on melko kallista 

vaikka ammusrintamalla. Täysmetallivaippaisia 

(FMJ) ammuksia tulee käyttää 

ase toimimaan luotettavasti. Tynnyri 

pituus on myös tärkeä, koska alle 9 tuuman pituus 

ei tuota tarpeeksi 


painetta pultin kiertämiseksi luotettavasti, joten älä kierrä 


olla liian innostunut rautasahasta. 


Tarkka ampuma-ase ei ole tarkoitettu (tai 
suunniteltu) kilpailemaan tehdasvalmisteisen aseen 
kanssa joko ulkonäön tai laadun suhteen 
käytetyistä materiaaleista. Se on kompromissi 
viimeinen ase; käytettävissä kun useimmat 
laillisissa ja tavanomaisissa ampuma-aseissa 

lailla pois, kuten tekijöissä 

Asuinmaa. Kuitenkin kaikille 

tarkoitukset, tarkoituksenmukainen 


Konepistooli on käyttökelpoinen tuliase, jos 


rakennettu kohtuullisella määrällä 


huolellisuutta ja huomiota yksityiskohtiin. 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Alla näkyvät putkikoot ovat niitä, joita tarvitaan konepistoolin tärkeimpien 


komponenttien, eli vastaanottimien, piipun, lippaan ja pultin jne., rakentamiseen. 


1) 30 x 30 x 2zmm (ylempi vastaanotin) 
2) 30 x 30 x 1,6 mm (alempi vastaanotin) 
3) 25,40 mm x 12,70 mm + 12,70 x 0,91 


mm (1 x/2"'+/2"x20g) (aikakauslehti) 


4) 14,29 mm x 3,25 mm SMT (tynnyri) 

5) 12,70 mm x 2,03 mm (%" x 14 g) 
SMT/SHT/ERW (pultti) 

6) 15,88 mm x 34,93 mm x 1,6 mm ERW 


(Lehden kaivo) 


7) 40 mm x 20 mm x 1,6 mm ERW 


(kahva) 


8) 50,80 mm x 1,6 mm (2" x 16 g) 


(Liipaisinsuoja) 


ERW-letku on erittäin hyödyllinen vastaanottimien ja 
lehtien rakentamiseen tai holkkina vahvistamaan tai 
lisäämään 

toisen putken halkaisija. Sen ei pitäisi olla 

käytetään ampumiseen, ellei muuta 

on saatavana hitsatun sauman ansiosta 


rakentaminen. SMT- ja SHT-luokka 


putket ovat ihanteellisia rakentamiseen 


improvisoitu aseen piippu. Koska saatavilla on monia 
eri putkikokoja 

"saumaton mekaaninen" ja "saumaton". 

hydraulisen putken avulla on mahdollista rakentaa 
aseen piippu, joka sopii melkein mihin tahansa 
kaliiperiseen tuliaseeseen. Mahdollisuuksien mukaan 
aseen piipuissa voidaan käyttää järeitä putkia 
edellyttäen, että ampuma-aseen rakenne sen sallii. Ei 
kuitenkaan ole mitään syytä, miksi kevyempää putkea 
ei voida käyttää aseen piipun rakentamiseen, mutta 


sitä voi olla tarpeen vahvistaa toisella 


putki tai sarja teräskauluksia lisähintaan 


vahvuus. Putkien valmistajat ilmoittavat harvoin 
luetteloissaan letkun kokoa. 

Sen sijaan toimitetaan vain putket ulkohalkaisija ja 
seinämän paksuus. 

Reiän koon laskemiseksi seinä 

paksuus on kerrottava kahdella, ja 

tämä mitta vähennetään 

putkien ulkohalkaisija. Esimerkiksi a 

seinämän paksuus 2,50 mm kaksinkertaistuu ja 
tulee Smm. 14 x 2,50 mm putkelle, 


laskelma olisi seuraava; 


Putken halkaisija 14 mm 
Seinän paksuus 5 mm 
Poran halkaisija = 9 mm 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Putkien koot improvisoituihin ampuma-aseiden piippuihin .22 rimfiresta 12 gaugen haulikkoon. 
Seamless Mechanical Tube (SMT) ja Seamless Hydraulic Tube (SHT). 


KALIIPERI PUTKUKOKO VAADITTU (mm) PORAUS (mm) 
.22 Rimfire 9,53 x 2,03 (SMT) 5.47 
9,52x203(SH) 55% 
25 ACP 12,70 x 3,25 (SMT) 6.20 
32 ACP 14,29 x 3,25 (SMT) 7.79 
.38/.357 15,88 x 3,25 (SMT/SHT) 9.38 
19,05x488(SM) 229 
9mm/.380 14,29 x 2,64 (SMT) 9.01 
14,00 x 2,50 (SHT) 9.00 
15,00x300(S8H) = -—2.00 
.44/.410 20,64 x 4,88 (SMT) 10.88 
19,05 x 4,06 (SMT) 10.93 
.45 ACP 17,46 x 2,95 (SHT) 11.56 
12 Mittari 26,99 x 4,06 (SMT) 18.87 
2858 x406(SM) ————20.46 
28,00 x 4,00 (SHT) 20.00 
30,00 x 5,00 (SHT) 20.00 


Kaikki tässä luetellut putkikoot tarjoavat erinomaisen Bullet to Bore -istuvuuden. 
Kaikki edellyttävät kammiota sopivan kaliiperin kammiokalvaimella. 


Syjot 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Seuraava luettelo toimittajista toimittaa korkealaatuisia "kammioviimeistelykalvikkeita" 


maailmanlaajuisesti. Hinnat vaihtelevat, mutta tätä kirjoitettaessa Chamber-kalvimet alkavat noin 


35 dollarista (20 puntaa) 0,22:n reunakalvimuksesta. Tässä kirjassa esiteltyyn konekivääriin 


tarvitaan joko .32- tai .380 auto -kalvin. Nämä vähittäismyyntihinnat noin 55 dollaria. 


Internetin kautta on saatavilla lukuisia kammiokalvimien toimittajia, joista alla oleva luettelo on 


vain pieni esimerkki:- 


HYÖDYLLISET OSOITTEET: 


DAVID MANSON TARKKUUS KALVAUKSET 
820 EMBURY ROAD, 


GRAND BLANC, MI 48439, 
USA. 


Sähköposti: Daviddmansonreamers.com 


www.mansonreamers.com 


CLYMER MANUFACTURING CO, 
1645 WEST HAMLIN ROAD, 
ROCHESTER HILLS, MI 48309, 
USA. 


Sähköposti: clymerOclymertool.com 


www.clymertools.com 


SHAWNIE TOOLS, 

840 NW 6TH STREET, SUITE F, 
GRANTS PASS TAI 97526 
USA. 


Sähköposti: reamersOatt.net 


www.reamerrentals.com 
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(Puhelin: 810 953 0732 
(Faksi: 010 953 0735 


(Puhelin: 248 853 5555 
(Faksi: 248 853 1530 


(Puhelin: 541 471 9161 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Suosittelen lämpimästi a 

ammattimaisesti hiottu kalvin leikkaamiseen 

minkä tahansa tynnyrin kammio. Kuitenkin, jos on 
tarvitaan oman kalvimen rakentamiseen 


seuraavaa menetelmää voidaan käyttää. Toisin 


mm porat. Putkien karvauksen jälkeen a 
reikä on porattava hylsyn vastaanottamiseksi 
ruuvaa kiinni kuvassa näkyvään asentoon 
mukana oleva piirros. Tarkoitus 


hylsyruuvi pitää porat tukevasti paikallaan 


kuin kammio, leikkaamme tilavuuteen yksi, käyttämällä a asemassa. Vain yksi pora, 8,5 mm 


kartiotappikalvain, suoraseinämäinen kotelo 

.32- ja .380-patruunoista tarkoittaa sitä 

improvisoitua kammiota voidaan leikata käyttämällä 
kolmen poranterän sarja. .32:lle 

kammioon tarvitsemme yhden, 7,8 mm poran ja 
kaksi, 8,5 mm ja .380:lle 9 mm pora 

ja kaksi halkaisijaltaan 9,5 mm. Kumpi tahansa 

kaksi kaliiperia, jotka on ehkä tarpeen leikata 

kammio, ainoa ero on 

käytettyjen porojen halkaisija, kaikki muut 

mitat pysyvät samoina. Me teemme 

jatka ikään kuin leikkaat kammiota .32-patruunaa 

varten. Ensin kolme 78mm tai 

noin 14,29 mm piipun pituudet 


putki tarvitaan (katso kuva '0O'). Me 


kutsuu näitä tästä lähtien "Reamer Tubesiksi". 
päällä. Jokaisen sisähalkaisija (ID). 

kolme putkea on ensin karsittava käyttämällä 
kolme edellä mainittua porakokoa, eli yksi 


putki karvataan halkaisijaltaan 


7,8 mm ja loput kaksi putkea a 
halkaisija 8,5 mm. Kuten voidaan nähdä 
oheinen piirustus, kalvimen putki nro1 
hyväksyy 7,8 mm poran ja No2 ja 

No3 putket 8,5 mm porat. .380:lle 
kammio No1 putki hyväksyy 9mm 

pora ja No2 ja No3 putket 9.5 
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(9,5 mm mallille .380), vaatii minkä tahansa 

ennen kuin "kalvinsarja" voi olla mahdollista 

käytetään kammion leikkaamiseen. Tämän pointti 
pora on poistettava, ja näin tehdessä 

luo litteäpäinen leikkaustyökalu. Tämä voi 

saavutetaan melko helposti koskettamalla 

poran kärjen pää penkkihiomakoneen pyörivää pyörää 
vasten, kun taas 

samalla pyörittämällä poraa hitaasti niin, että 

piste poistetaan tasaisesti. Se kannattaa 

huomauttaa, että jos porakone on käytettävissä 
sinulle, poran pointti voi olla 

poistetaan tarkasti yksinkertaisesti asettamalla 

poraa poraistukka sisään ja laske se alas 

pyörivä pora hiekalle (Carborundum) 

kivi, mutta suurin osa porauskärjestä tulee 

on silti poistettava ensin, käyttämällä penkkiä 

hiomakone, ennen kuin käytät porapuristinmenetelmää 


porauksen päätyttyä. 


Tasapäisen poran kaksi leikkuureunaa 

on nyt teroitettava huolellisesti uudelleen 

"kosketa" näiden kahden takareunoja 

leikkurit penkin pyörää vasten 

hiomakone. Tämä menettely on samanlainen kuin re 
poran kärjen teroitus, paitsi 


tarkoituksiin, poraus on nyt a 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


KUVA '00' PALVELIN RAKENNE. 


edges 


No 3 8.5mm 
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Kotitekoinen reamer 


litteäpäinen leikkaustyökalu. Aseta jokainen pora sisään 
se on vastaava kalvimen putki ja säädä 

Poraa nro 1, kunnes se työntyy ulos 16 mm 

kalvimen putken pää (pois lukien pora 

kohta). Säädä nyt No2- ja No3-porat 

13 mm:iin ja 14 mm:iin. The 

porausmitta on sama molemmille 


.32 ja .380 kaliiperit. Kun jokainen harjoitus on 


säädettynä yllä annettuihin mittoihin, kiristä jokainen 
kantaruuvi, jotta porat eivät pääse liikkumaan käytön 
aikana. 

Tasainen puoli on nyt hiottava 

kunkin poran varren puolelle, jotta ne voivat olla 
kääntyi käyttämällä standardia "napauta 
jakoavain/pidike'. Ennen kuin avarrussarja voi 
käytettäväksi tarvitaan ohjausputki sen varmistamiseksi 
kammio leikataan tarkasti. Tämä on 
ei ole mitään monimutkaisempaa kuin 6 %"' - 7" pituus 


20,64 x 2,95 mm letku. 


Improvisoitu kalvinsarjamme on nyt valmis 
käytettäväksi. Kammion leikkaamiseksi toimi kuten 
seuraa. Kiinnitä piippuputki tiukasti a 

ruuvipuristin noin 45 asteen kulmassa ruuvipenkkien 
leukoihin nähden ja liu'uta ohjausputki yli 

piipun päähän. Liu'uta nyt nro 1 

poraa kalvin ohjausputkeen oheisten kuvien 45 ja 46 


mukaisesti. 


Jokaista kalvinta käytetään siinä järjestyksessä kuin se on 


numeroitu, eli yksi, kaksi ja kolme. Käytä 

pieni määrä leikkausmassaa, jos 

käytettävissä, jokaisen kalvimen kärkeen ja 

jatka kammion leikkaamista. Käänny hitaasti 

jokainen kalvin samaan aikaan 

soveltamalla pientä määrää eteenpäin 

painetta, kunnes jokainen kalvin on leikannut kokonaan 
se on vastaava syvyys. Puhdista ajoittain 
leikkaustoiminnon aikana kaikki metallilastut kammion 


sisältä. 
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Aseta viimeisen (No3) kalvimen käytön jälkeen 


Nof kalvin takaisin piippuputkeen 

ja käännä sitä useita kertoja. Tämä tulee olemaan 
tarpeen poistaa mahdolliset purseet 

kammion pohjassa, jonka aiheuttaa 

litteäpäisen No3 kalvimen käyttö. 

Poista lopuksi metallilastut jne. teräsrungon 


puhdistusharjalla 


piipun ja kammion sisällä. 

Kammio on nyt leikattu ja sen pitäisi olla 

mahdollista liu'uttaa patruuna kammioon. Kasetin 
tulee liukua sisään 

vapaasti ja omalla tahdilla 

ennen pysähdystä. Tässä vaiheessa patruunan pohjan 
tulee työntyä esiin 3 mm 

tynnyreistä, kuten aiemmin näimme 


luvussa seitsemän. 


Kasetin sopivuuden ja leikkaamisen jälkeen 
kammion suun viiste, voimme 


jatka tynnyrin kokoamista uudelleen. 


Improvisoitu kammiokalvin ei ole 

ihanteellinen tapa leikata kammion a 

ampuma-ase, mutta riittää, jos ammattimainen 
maakammiokalvin on mistä tahansa syystä, 

ei ole saatavilla. On kuitenkin syytä huomauttaa, että 
aito artikkeli on niin 

laajalti saatavilla, että se on sen arvoista 
sijoittamalla yhteen. Ne ovat suhteellisia 

edullinen ja tee kammio 


mikä tahansa aseen piippu nopea ja helppo käyttö. 


Machine Translated by Google 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Valokuvat 45 ja 46: Kolmiosainen avarrustyökalu; ja yläpuolella, asennettu 
piippuun valmiina kammion leikkaamiseen. 


Huomioi litteäpäinen No3 kalvintyökalu; näkyy kolmas vasemmalta. 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Tässä kirjassa esitelty konepistooli 

voidaan rakentaa myös suositun .380 ympärille 
automaattinen pistoolipatruuna, jossa on vain vähän 
vaaditaan muutoksia 

lipas, pultti ja piippu. Se on vain yksilöllisistä 
vaatimuksista kiinni 


kaliiperi ampuma-ase on kammio. 


Tynnyri on rakennettu käyttämällä täsmälleen 
samat periaatteet kuin luvussa 

Seitsemän. Ainoa ero on käytetyn letkun koko. Pituus 
14,29 x 2,64 mm 

.380:n rakentamiseen tarvitaan SMT-letku 

piippu. Putken tulee olla 9" tai 10" tuumaa 

pituus ja kammio hyväksyä .380 

kasettia käyttämällä sopivaa kaliiperia 

kammio kalvin. Kammiossa ollessaan 

patruunan pohjan tulee ulottua 3 mm 

tynnyristä housuista. Kammio 

suu on viistetty täsmälleen samalla tavalla 

.32 tynnyrille kuvatulla tavalla. 

Tämän jälkeen akselin lukkoholkit telataan ulos 

ja asennettu piippuun. .380 tynnyri on 

nyt valmis ja voidaan asentaa 


vastaanotin. 


On olemassa kaksi muuta putken kokoa, jotka voivat olla 
käytetään .380 tynnyriin, jos 

14,29 x 2,64 mm:n letku ei ole saatavilla. 

Nämä ovat 14 x 2,50 mm ja 15 x 

3,00 mm putket. Molemmat tarjoavat reiän koon 
täsmälleen 0,380 (9 mm), ja jompikumpi on a 
ihan hyvä vaihtoehto koneelle 


pistoolin piippu. Kuitenkin, jos jompikumpi 
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yllä olevia putkia käytetään, kaulukset ovat 
vaativat kalvauksen käyttämällä 14:n kalvinta 


tai halkaisijaltaan 15 mm. 


LEHDEN KOKOONPANO 


Lehtirakenne .380:lle 

patruuna on identtinen .32:n kanssa 

Ainoa ero on putken leveys 

käytetään lipun rakentamiseen ja lehtien huulien 
väliseen etäisyyteen. The 

lehden kaivo, seuraaja ja pääjousi 

ei pitäisi vaatia muutoksia. 

Tarvitsemme 1" x 2" letkun pituuden 

.380-makasiini, jonka seinämän paksuus on 

joko 1,22 tai 1,50 mm (sen sijaan 

1,6 mm käytetään .32-makasiinissa). 

Toinen putki, 1/2" (12,70 mm x 

0,91 mm) pysyy samana molemmissa kaliipereissa 
aikakauslehtiä. Käytetty hieman ohuempi mittari 
.380-lehti lisää 

lehdet sisämitoissa ja a 

tuloksena lehti hyväksyy .380 


patruuna. 


Lehden huulet muodostetaan käyttämällä 


sama lomakelohko kuin .32 

lehteä lukuun ottamatta .380 musteen huulet 
olla "asetettu" niin, että niiden välinen etäisyys on 

noin 9 mm. Tietty määrä 

käsin sovittaminen tulee odottaa 

olimmepa minkä kaliiperin lehti tahansa 

rakennuksen toimivuuden varmistamiseksi 


mahdollisimman. 
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.380 Muuntaminen 


PULTTIKOKOONPANO .380 TYYPIN, PULTTIIN JA LEHTIIN 


VAADITTAVAT PUTKIKOOT. 
Pulttiin tarvitaan vain yksi muutos 


kokoonpanoa, jotta se hyväksyy ja toimii 


käyttämällä .380-kasettia. Tämä muutos TYYPIN 14,29 x 2,64 mm SMT (tai 14 x 


ovat patruunan syvennyksen mitat 2,50 / 15 x 3,00) 


käsitellään luvussa kahdeksan. Olettaen, että me 

rakennat .380 pulttia, on tarpeen vain PULTTI 12,70 x 2,03 mm SMT/SHT/ERW 
kasvattaa patruunan syvennyksen halkaisijaa 

(osittain) kartioleikkaustyökalulla, Magazine 25,40 x 12,70 mm (1” x 2” x 
jotta .380:n pohja on mahdollista 1,22 mm) (tai 1,50 mm) ja 12,70 x 0,91 
patruuna syvennykseen (istuimeen) syvyyteen mm (%” x 20 gauge) pyöreä putki. 

2 mm, kuten luvussa kahdeksan. 

On huomattava, että tämä muutos 

voidaan suorittaa vain ensimmäisen aikana 

pultin kokoonpanovaiheessa, eikä sen jälkeen 


iskuritanko on asennettu. 


Iskurin ulkoneman mitta on 
sama kuin .32 patruunalla, eli 1 mm 


patruunan syvennyksen etupuolelta.2 


EJEKTORI 

Ejektori ei saa vaatia mitään 

muuttaa joko sen pituutta tai leveyttä. 
Kuitenkin pieni määrä käsin sovittamista 


voidaan tarvita. 


2 HUOMAA: .380 pultin 'käyttöikä! on 
väistämättä lyhyempi kuin .32 pultin. 
Tämä johtuu .380 patruunan 
syvennyksen seinämän paksuuden 
pienenemisestä, joka johtuu 
halkaisijaltaan suuremman .380 
patruunan käytöstä. .380 pultti on siksi 
vaihdettava useammin. 
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Seuraavien sivujen piirustukset voivat olla 

käytetään, jos pultti työstetään sorvalla (katso kuva 
'PP'). Edun vuoksi 

meidän on varmistettava, että pultti on niin 
vahva ja kestävä kuin on kohtuudella mahdollista 
koneista se sopivasta teräksestä. Emme 

haluat kovettaa ja karkaista pulttia 

koneistuksen jälkeen, johtuen väistämättömästä 
"tekniikat" 

Vaikka kovettuminen olisi toivottavaa, 

tavalliselle harrastajalle se olisi 

mahdoton ehdotus. Todellinen koko 

(halkaisija) edellyttäisi 

sopivan lämmönlähteen, kuten a 

palotiilijärjestely tai pieni uuni 

jossa komponentti lämmitetään 

vaaditut kovettumis- ja karkaisulämpötilat. 
Puhumattakaan kyvystä 

käyttää tällaisia tekniikoita ja laitteita. 

Pienet osat, kuten esim. 

liipaisin tai iskuri kuumenevat melko helposti 
käsitelty vain propaanikaasupolttimella (saatavana 
mistä tahansa 

rautakauppa) ja ämpäri öljyä tai vettä 

jossa työ loppuu. Mitä suurempi 

komponentti aiheuttaa ongelmia 

keskimääräinen yksilö. 

Kaikki ei kuitenkaan ole menetetty, koska teräkset ovat 
saatavana esikarkaistuina ja 

karkaistut olosuhteet. Toisin sanoen, 

teräs tulee "hyllyltä" esivalmistelussa 


kovettunut kunto, samalla 
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aika on tarpeeksi "pehmeä" koneistettavaksi. 
Nämä teräkset sopivat meille 

vaatimukset (ja monet muut), joissa a 

vaaditaan kohtuullinen iskun- ja kulutuskestävyys. 

Kaksi esikarkaistua 

teräkset, jotka olen löytänyt sopiviksi (ja siltä näyttää 
on kohtuullisen helppo paikantaa). 

709M40 (EN19T) ja 817M40 (EN24T). 

Sinun on ostettava tällaiset materiaalit 
"erityisteräsosakkeenomistajalta", joten katsokaa 
Keltaiset sivut kohdassa Teräs 

Osakkeenomistajat alueesi toimittajalle. 

Netistä etsiminen on myös hyvä idea. 

Tällainen teräs on melko kallista suhteessa 
esimerkiksi mieto teräs, varsinkin jos sinä 

se on toimitettava, mutta saatat olla 

voi ostaa lyhyen pituuden "näytteeksi" tai 
"leikkaukseksi". Tarkista aina milloin 

ostaa sellaista terästä, että se on 'T 

kunto' eli se myydään pre 

kovettunut tila. Jotkut teräksen valmistajat 

myös mainostaa omia erikoismerkkejään 

teräkset esikarkaistussa kunnossa, ja 

jos päätät ostaa jonkin näistä, 

sinun tulee varmistaa, että teräs sopii 

sinun tarkoituksesi. Yleisesti ottaen pitää 


kuuluvat korkean vetolujuus-, iskun- ja 


kulutuskestävyysluokkaan. Minulla olevat seosteräkset 


luetellut ovat hyvä esimerkki näistä 
vaatimuksia ja ovat kohtuullisen helppoja 


paikantaa. 


Pultin työstö on suoraa eteenpäin 


Machine Translated by Google 


Konemiehen piirustukset 


sorvausmenettely sorvin omistajalle. alkaa ulkonevat 1 mm syvennyksen pinnasta, kun se on kokonaan 
pyöreän tangon osalla, vähintään 26 mm istuu (D2). 


halkaisijaltaan ja koneista pultti 
Kuva 'E', .380 pultti. Kaikki mitat 
.32 pultti koskee yhtä lailla .380 pulttia, 


seuraavat mitat: - 


Viitaten kuvaan 'A', ulkohalkaisijat (OD) Pultin paitsi kasetin syvennys (E1) 9,7 mm to 
kokonaispituus (OAL) on 131 mm. 10,0 mm halkaisija ja etuosa (E2), 13,5 mm 'OD'.3 


Etuosa (A1), käänny OAL:iin 
53mm ja 13mm ulkohalkaisija. Käännä jäljellä oleva 


5 ; N Vian Kuva 'F", aseta pultin kahvan reikä paikalleen 
pituus (A2) ihanteellisesti 26 mm:n ulkohalkaisijaan. p p 


50 mm pultin takapinnasta. 


Kuva 'B': Halkaisijaltaan 5,5 mm:n poranterällä 
pääjousen/ohjaimen syvennys (B1) on 

koneistettu 100 mm syvyyteen. The 
syvennys porataan sitten uudelleen syvyyteen 


74 mm halkaisijaltaan 9 mm:n terällä. 


Kasetin syvennys. Kasetin syvennys 


(B2) on koneistettu halkaisijaltaan 9 mm 


ja syvyys 2mm. 


Kuva 'C': Ejektoripultin ura. Koneura (kanava) 32 mm 
pitkä ja 3 mm 

leveys (C1). Raon syvyys on 4mm (C2). 

Ura voidaan työstää missä tahansa kohdassa 


pultin säde tässä vaiheessa. 


Kuva C3, Pultin kahvan asento (kasetin syvennykseen 
katsottuna). Poraa pultin kahvan reikä 45 asteen 
kulmaan ruuvin viereen 

ejektorin pultin ura 6 mm syvyyteen. Napauta 


reikä halkaisijaltaan 6 mm:n pistorasiaan 


ruuvi. 


Kuva 'D', Iskurin reikä. Poraa 1,5 mm:iin 

halkaisija (D1) ja 12 mm syvyys (D2). 

Tappi koostuu halkaisijaltaan 1,5 mm:n poran varresta 13 mm 
pituudessa. Pidä tappi paikallaan laakerin avulla 


liimaa tai vastaavaa tuotetta. Pin must 
3 Huomautus: tietty määrä "käsikiinnitystä" saattaa olla 
tarpeen pultin luotettavan toiminnan varmistamiseksi. 


-90- 


Machine Translated by Google 
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.32 PULTIN MITAT 


(Kaikki mitat millimetreinä) 


FIGURE '*PP* 
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Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


.380 PULTIN MITAT 


(Kaikki mitat millimetreinä) 


T=! |) T 
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KAAVIOON 
PIIRUSTUSKOMPONENTTILUETTELO!S-: — 


1. LINJASILMKA 2. 
OHJAUSTANKO 3. 
PÄÄJOUSI 4. PULTTI 


5. PULTIN 

KAHVA 6. PULTIN 

PIDÄ 7. EJEKTORI 

8. TYYPIN PIDIN 

9. TYYPIN 10. LEHTIKUVO 
11. LEHTILEHTI 
12.14LEHTI 12.14LEHTI. 
JOUSIN SALPA 

15. SALPAPULTTI 16. 
JOUSIN 17. SÄÄTÖ 18. 
LIIPAISINSUOJA 19. 
LIIPAISIN 20. OTTA 
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.32/.380 Machine 
Pistol Mk I! 


The following machine pistol design is 
similar to the .32/380 Machine Pistol, 
except for an alternative bolt and 
mainspring desian and slightly different 
receiver dimensions. The firearm cannot 
be constructed entirely by hand but 
reguires the use of a lathe to construct the 
bolt and recoil shield. However, the firearm 
is easier to build due to a simpler bolt 
design. The upper and lower receivers are 
constructed from the same 30 x 30mm 
tubing discussed earlier. The following 
plans are an alternative construction 


method:- 
UPPER RECEIVER 


The upper receiver is slightly longer at 
11%” (298mm). The following drawings, 
(Upper receiver recess positions), illustrate 


the upper receiver recess dimensions. 


LOWER RECEIVER 


The lower receiver templates are used in 
the usual way and the recess positions 
marked. The lower receiver being 11 1/8" 
(283 mm) in lengfh. When the receivers 
are temporarily clamped together (using 
the two hose clips we used earlier), the 
breech end of the upper receiver must 


overlap the end of the lower by 6mm. 


BOLT ASSEMBLY 


The bolt is a simple assembly consisting of 
a 7" long section of '/" diameter high 
tensile bolt, and a series of six '/" shafi 
lock collars. The '/" bolt section should 
have a tensile strength of 12.9 ideally. First, 
remove the bolfs head and thread, Figure 
'A', and using a lathe, trim each end of the 
bolft until it has an overall length of 4 3/8" 
(111mm), Figure 'B'. The cartridge recess 
and ejector slot are now cut (so suit 
calibre) into one end of the bolt section. 
At the opposite end, a series of six 1/2" 
collars, (Figure 'C') are fitted and retained 
with bearing adhesive or a similar product. 
The bolt handle is now screwed into the 
third collar from the rear of the bolt. The 
third collar remains moveable to allow the 
bolt handle to be adjusted as necessary to 


align with the bolt handle slot. 
RECOIL SHIELD 


The recoil shield is machined from a 
section of round bar. As shown in the 
illustration, (Page 8), the shield has an 
overall length of 68mm. A simple piece of 
ordinary mild steel is perfectly adeguate 
for this. The shield is secured in position 


with four 6mm diameter socket screws. 
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.32/380 Konepistooli MKII 


MAINSPRING 


The mainspring cannot be successfully 
coiled by hand due to the heavy gauge of 
wire reguired to make the spring. There 
are two options available. The first is to 
locate and purchase a spring of the 
correct dimensions, and the second is to 
have a spring specially made. Many 
spring manufacturers hold large stocks of 
ready made springs, and it may be 
possible to find a spring of the correct 
dimensions. However, the second option 
is by far the easiest. Having a spring made 
may sound like an expensive option but 
the cost is guite reasonable, especially if 
the spring is made by one of the smaller 
manufacturers, who may even coil the 
spring while you wait or for next day pick 
up. The main cost in having a spring coiled 
is in the setting up of the machine, rather 
than in the cost of the material used. It is 
usually possible to have a one metre 


length of spring coiled (out of which we 


can cut about six individual mainsprings) 
for about £15. This means that each spring 
costs less than £3 each, not bad for 
the —firearms fourth most important 
component! Rather than spending time 
looking for the correct spring "off the 
shelf", it is far easier just to supply the 
reguired — spring dimensions to fhe 
manufacturer and have fhe spring 
specially made. It is guick, easy and 
relatively cheap. For the Mkll machine 
pisto! we reguire a compression spring, 
25mm in diameter (OD) and coiled from 
15 gauge wire. The spring should be coiled 
from standard carbon steel wire. Once the 
length of spring has been acguired, it may 
be cut into 6" lengihs, this being the 
correct length for use in the Mkll machine 
pistol. Alternatively if you wish to spend a 
few pounds more, the manufacturer will 
automatically cut the spring into 6" lengths 
as it comes off the machine, saving you an 
extra job. Look under 'springs' and 'spring 


manufacturers' in 'yellow pages. 
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.32/380 Konepistooli MKII 


GAIS 19] 


INIT JULNII 


(s9T13DWTTTIU UT s3UWaInseaW TTY) 


SNOLLISOd SSA4DAE HAAIAPVAAÄ HAIN TDIN 


LUOd 
NOILDILI 
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Ylempi ja 
alempi 


vastaanotinkokoonpano 


(mitat millimetreinä) 


Kun ylempi ja alempi 
vastaanotinkokoonpano on 
kiinnitetty yhteen kahdella 
letkupidikkeellä, ylemmän 
vastaanottimen on mentävä 


alemman päälle 6 mm, kuten kohdassa 'A' näkyy 


Liipaisimen B aukko sijaitsee 
58 mm:n etäisyydellä 
vastaanottimen takaosasta ja 
on 17 mm pitkä. Liipaisimen 
suojuksen aukko "C" on 
sijoitettu 51 mm:n etäisyydelle 
vastaanottimen etuosasta ja 
se on 3 mm pitkä ja 12,7 mm 
(1/2”) leveä. 


Letkunpidikkeet. ---------- 


Kätevät kotitekoiset tuliaseet 


Machine Translated by Google 


ALA-VASTAANOTTIMEN KOKOONPANO 


SSN —-—-—-- RTK 


v 


KIITÄN 


b 


A A AIPIININ 
> !), 


jr 


paikoilleen hopeajuotteella kohdista 'a' 'b' 'c' ja 'd'. 
Muhviruuvi 'd' mahdollistaa reunusjousen kiinnittämisen 


| Liipaisimen suojus, kahva ja kantaruuvit on kiinnitetty 
vastaanottimeen. 
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MALLIT 


Trigger 
(Steel plate) 


Trigger guard 


1/2 x 1/8” 
Flat bar 


Sear 
(Hexagonal key) 


M md 
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.32/380 konepistooli MKII 
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RECOIL SHIELD CONSTRUCTION 


The recoil shield is machined from a section of steel bar to the 
following dimensions. 


(Measurements in millimetres) 


Following machining the recoil shield should look like the one 
illustrated below. 
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.32/380 konepistooli MKII 


BOLT ASSEMBLY 


| NANNNANA 


CUT v CUT 


The bolt section is cut to an overall length of 112mm. | 


Cut cartridge recess and 
ejector slot. 


Bolt Handle 


Fit six %” collars and screw in bolt handle 
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tooli Mark II 


IS 


.32/.380 konep 
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Home Gunsmith -julkaisu 


